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PURE WELDING

ELECTRODO/TIG/MIG - SPOOL GUN

F / SOLDADURA 360°

NUEVA TECNOLOGIA

Permite utilizar una antorcha SPOOL GUN, con cualquier equipo MMA con tecnologia
weld 360y lo convierte en un equipo MULTI PROCESO.

Los equipos con esta tecnologia incorporan un modo sinérgico para trabajar con la
SPOOL GUN y Rollos de 1Kg de los siguientes tipos:

ALAMBRE AUTO-PROTEGIDO ACERO AL CARBONO ALUMINIO

info@sweissweld.com SWEISSWELD.COM
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EQUIPOS TRADICIONALES

= 220V

= 110V —— @

DUPLICADOR

SWEISS - ULTRA POWER

SOLO SWEISS ES ULTRA POWER, RECHACE IMITACIONES

ULTRAVN=]

technology

— 220V —

INVERSOR DE SOLDADURA

1 ETAPA

270V INVERSOR ESTABILIZADOR

PRINCIPALES\" 3\ 11.iV]iWH

Hasta 20% MENOS de consumo eléctrico, comparado

con equipos inversores tradicionales.

Hasta 45% MENOS de consumo eléctrico, comparado con

equipos con tecnologia de transformador.
Extensiones de hasta 150 metros.
Generadores un 30% MAS PEQUENOS.

Mayor estabilidad de arco.

info@sweissweld.com

SWEISSWELD.COM

2 ETAPA

INVERSOR DE SOLDADURA

1S ADAPTABLE

Disponible en equipos MMA, TIG y Multiproceso.
ULTRA POWER, es una tecnologia exclusiva
de SWEISS, que permite consumir la corriente
de forma correcta, evitando los picos de
voltaje tipicos de los inversores, ademas
ahorra hasta un 20% de energia y un 45%
comparado con un soldador con tecnologia
de transformador.



PURE WELDING

ULTRAVNES

technology

ULTRA PULSE, nueva tecnologia de
MIG arco pulsado con menos aporte
de calor, especialmente disefado para
espesores delgados

ULTRAIIEE]

technology

ULTRA CONNECT, permite la conexién
a un amplio rango de voltajes;
220/380/400/440V en 1y 3ph.

EASY s

technology

EASY TUNE, Disenado para ser simple
y facil de regular.

ULTRANIEA

technology

ULTRA FLEX, Nylon ultra flexible,
reforzado con fibra de vidrio.

ULTRAVEIT

technology

ULTRA LIGHT, Uso de materiales
avanzados para un peso reducido.

ULTRAVES

technology

ULTRA POWER, Permite la conexion
eléctrica a 95 - 270V, ahorrando un 40%
de energia eléctrica, permitiendo ser
conectado a generadores un 30%
menos potentes.

ULTRAYIH

technology

ULTRA COLOR, Permite una vision a
todo color en los procesos.

info@sweissweld.com
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E/ PURE WELDING

ULTRAEIE

technology

ULTRA ARC, La ultima tecnologia
resonante con control por
microprocesador para ofrecer el
MEJOR ARCO.

V.R.D

(Voltage Reduction Device),
reduce el voltaje (+) y (), eliminando
el riesgo eléctrico.

Ideal para ambientes hostiles o
con alta humedad. (Exigido en
empresas mineras y quimicas).

EASY NES

technology

EASY PULSE, nueva tecnologia de
MIG arco pulsado sinérgico ideal en
acero al carbono.

ULTRAGCIES

technology

ULTRA DURABLE, equipos
disefados para el uso industrial
real.

ULTRA¥]

technology

ULTRA 800, Arnés de alto confort con
4 puntos de soporte, doble soporte
superior ajustable para mayor
estabilidad.

ULTRAVEW

technology

ULTRA VIEW, Amplia y excelente
calidad de vision.

SWEISSWELD.COM

TECNOLOGIAS

TIG LIFT ARC

SWEISSWELD.COM/lift-arc

Facilita el INICIO del ARCO en TIG sin
contaminacién del tungsteno.

ART

SWEISSWELD.COM/hot-start

Facilita el INICIO del arco.

RCE

SWEISSWELD.COM/arc-force

Mejora la ESTABILIDAD DEL ARCO.

ANTI STICK

SWEISSWELD.COM/anti-stick

Si el electrodo se pega, el equipo
detiene la potencia para que se pueda
despegar facilmente.

SWEISSWELD.COM/afs
Sistema automatico de ventilacion.

BURN BACK

SWEISSWELD.COM/burn-back

Permite regular la longitud de alambre
restante al fin de la soldadura MIG/MAG,
para proteger la punta y mejorar la
ignicion en la siguiente soldadura.

SWEISSWELD.COM/hmi
Human machine interface.

SWEISSWELD.COM/dfc
Digital Flow Control - El equipo mide la
presion del aire electronicamente.

ULTRA SHELL

SWEISSWELD.COM/dfc
Chasis tubular envolvente que protege
el equipo frente a golpes y mal trato.
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CATEGORIAS

& SKYMAX

Potencia y calidad industrial para soldadura
de electrodo revestido. multiples procesos de
soldadura gracias a la tecnologia weld 360.

& SKYARC

Potencia, calidad industrial y portabilidad
para soldadura de electrodo revestido.
Multiples procesos de soldadura gracias a la

& SKYCUT tecnologia weld 360.

Maéxima potencia en corte metalico por
plasma. Alto rendimiento y alta portabilidad.

& SKYTIG

Maximo rendimiento y calidad en procesos
TIG industrial.

& SKYWORKS

Todos los procesos para produccion industrial
y mantenimiento en una sola maquina. El
mejor desempeno en MIG, MAG, TUBULARES,
TIG y ELECTRODO REVESTIDO.

& SKYPULSE

Potencia y calidad indutrial, maximo
rendimiento y los mejores acabados gracias a
la tecnologia de MIG/MAG pulsado, con opcién
para trabajo en otros procesos de soldadura.

info@sweissweld.com SWEISSWELD.COM
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I SKYMAX I SKYCUT
1550 [N ~ 8 450 [=2K 26
2040 [N 9 690 MK 27
1000 MK 28
I SKYARC
one [FXK Y A 10 & Electrodos
2050 FA{ S 11 Electrodos
comunes y materiales S 29-32
2650 [ZK , 12
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3250 MK 14
610 33
, SKYTIG 620 NX 33
2030 [EX 15 B — 34
2035 AC/DC . . 16 669R 34
2045 AC/DC 17 810 e 35
3545 AC/DC 18 .
& Gafas/Purificador
, SKYWORKS SKYVIEW 710 G 36
2550 7 7 G SKYAIR 850 36
3550 20 .
& Accesorios
3552 21 Antorchas, soldaduras,
porta electrodos,
conectores, pinzas. 37-42
I SKYPULSE
3060 XK 22
4060 LK o 23
5060 LK 24-25
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BASIC
from ” to n  type RUTILE &others
§ ¢ 3.2mm.-1/8 2  4.0mm.-5/32" T Celyiose enmeotos
S5, AL..

’ Maxima potencia ultra compacta

= ® ©Ee ®

HMICOLOR '~ p ANTADEENERGIA ~ 110/220V 150 AMPERIOS  CICLO DETRABAJO
Display digital 50%

TIGLIFTARC ¢

U
=
<
=
=

Accesorios incluidos

Conjunto pinza porta electrodos, con cable de 3m, cu16. (SWKPE163)
Conjunto pinza de masa, con cable de 2m, cu16. (SWKPM162)

Accesorios opcionales

Conjunto pinza porta electrodos, con cable de 3m, cu16. (SWKPE163)
Conjunto pinza de masa, con cable de 3m, cu16. (SWKPM163) ‘
Antorcha TIG SR26V 35/50 de 4m. - SWEISS TITAN TIG. (T1-111) 3 aWELD |
Antorcha SPOOL GUN - 6M - SWEISS TITAN WELD 360 MIG. (M1-122) = 4
Tecnologias
HLTBA E!-\éyY HLIBA ARC FORCE HOT START ANTI STICK TIG LIFT ARC

Descripcién completa de las tecnologias en la pagina 5, o en sweissweld.com/tecnologias.

F , WELD Nueva y exclusiva tecnologia de SWEISS, que convierte cualquier equipo MMA
/‘ en un equipo multiproceso MIG/MAG, MMA, TIG LIFT y FCAW (puede requerir accesorios opcionales).

Un equipo disenado para ofrecer las mejores prestacio- Ideal para mantenimiento o trabajos profesionales de Puede soldar la mayoria de electrodos del
nesa220Vya 110V, con 150 Amperios y TIG LIFT ARC. hasta 5/32 (4.0mm). mercado como, 6013, 7018,6011.

Especificaciones técnicas

TIG Conectores rapidos (DINSE) 35/50
Voltaje en vacio 50-95V (ULTRA ARC) IP Normativas CE, EN-60974-1, EN-60974-10

Voltaje de entrada 110/220V (1 Ph) Aislamiento T. electrodos 6013,7018, 6010, SS...
Frecuencia 50/60 Hz Tipo de conexién

Consumo max. (110/220V) 45A (110V) - 32A (220V) Electrodos ©1.6-4.0 mm. (5/32")

SWEISSCODE Amperaje

Ciclo de trabajo a 40° C Peso Material frontal / trasero
SWA153N : 2
. Tipo de corriente Medidas (mm) 280x150x220 Material de la carcasa

info@sweissweld.com I SWEISSWELD.COM
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PURE WELDING

BASIC
from to n  type RUTILE &oth:
§ ¢ 3.2mm.-1/8" 7 5.0mm.-3/16" 5. ceruiost entrcotros

ss,

’ Maxima potencia ultra compacta

OROURONC

PLANTA DE ENERGIA  110/220V 200 AMPERIOS  CICLO DETRABAJO
40%

TIGLIFTARC ¢

U]
=
<
=
=

Accesorios incluidos

Conjunto pinza porta electrodos, con cable de 3m, cu16. (SWKPE163)
Conjunto pinza de masa, con cable de 2m, cu16. (SWKPM162)

Accesorios opcionales

Conjunto pinza porta electrodos, con cable de 3m, cu16. (SWKPE163)
Conjunto pinza de masa, con cable de 3m, cu16. (SWKPM163) )
Antorcha TIG SR26V 35/50 de 4m. - SWEISS TITAN TIG. (T1-111) 3F a WEL D |
Antorcha SPOOL GUN - 6M - SWEISS TITAN WELD 360 MIG. (M1-122) - 4
Tecnologias
ULTRAYEIEE] EASY Wa ULTRAEIY ARC FORCE HOT START ANTI STICK TIG LIFT ARC

technology technology technology

Descripcién completa de las tecnologias en la pagina 5, o en sweissweld.com/tecnologias.

F , WELD Nueva y exclusiva tecnologia de SWEISS, que convierte cualquier equipo MMA
/‘ en un equipo multiproceso MIG/MAG, MMA, TIG LIFT y FCAW (puede requerir accesorios opcionales).

Un equipo disefado para dar los mejores resultados Permite ademads una conexién segura a generadores Excelente calidad de soldadura en todo tipo de
en el uso diario, sobresaliendo en la conectividad, un 30% mas pequerios que los equipos inversores electrodos, 6013, 7018,6010, 6011, SS.
permitiendo su conexién en cualquier fuente de tradicionales y admite extensiones de hasta 150m

alimentacion de 110 a 220V. sin pérdida de potencia.

ecificaciones técnicas

SUEEEEEE Amperaje (110/220V) 10-130A /10-200A TIG IEGIT  conectores répidos (DINSE) 35/50
SWA2040N :
Tipo de corriente Medidas (mm) 425x165x295 Material de la carcasa m
Voltaje en vacio 50-95V (ULTRA ARC) IP Normativas CE, EN-60974-1, EN-60974-10

CODIGO DE BARRAS

II||||I|||""|III|I|“ Voltaje de entrada 110/220V (1 Ph) Aislamiento B 7 ccciodos 6013,7018, 6011, SS...
Frecuencia 50/60 Hz Tipo de conexién “
0679043489183
Consumo méx. (110/220V) T cectrodos 1/16”-3/16”/1.6 mm - 5.0 mm

info@sweissweld.com ” SWEISSWELD.COM
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?"Els SKYARCONe| =K

PURE WELDING

technology.

BASIC
g mozammosg o aommesar m W G
’Pure perfection

= ® ©Ee ®

HMICOLOR '~ p| ANTADEENERGIA ~ 110/220V 170 AMPERIOS  CICLO DETRABAJO
Display digital 50%
o

TIGLIFTARC ¢

U]
=
<
=
=

Accesorios incluidos

Conjunto pinza porta electrodos, con cable de 3m, cu16. (SWKPE163)
Conjunto pinza de masa, con cable de 2m, cu16. (SWKPM162)

Accesorios opcionales

Conjunto pinza porta electrodos, con cable de 3m, cu16. (SWKPE163)
Conjunto pinza de masa, con cable de 3m, cu16. (SWKPM163) )
Antorcha TIG SR26V 35/50 de 4m. - SWEISS TITAN TIG. (T1-111) 3 QWELD |
Antorcha SPOOL GUN - 6M - SWEISS TITAN WELD 360 MIG. (M1-122) = 4
Tecnologias
HLTBA E!-\%VY HLIBA ARC FORCE HOT START ANTI STICK TIG LIFT ARC

Descripcion completa de las tecnologias en la pagina 5, o en sweissweld.com/tecnologias.

en un equipo multiproceso MIG/MAG, MMA, TIG LIFT y FCAW (puede requerir accesorios opcionales).

F , WELD Nueva y exclusiva tecnologia de SWEISS, que convierte cualquier equipo MMA

Un equipo disefiado para ofrecer las mejores Disefado para ser simple y facil de regular; con pantalla Excelente calidad de soldadura en todo tipo de
prestaciones a 220V y a 110V, con 170 Amperios y a todo color electrodos, 6013, 7018,6010, 6011, SS.
TIG LIFT ARC.

ecificaciones técnicas

SWEISSCODE Amperaje (220/110V) 5-170A/5-130A TIG Conectores rapidos (DINSE) 35/50

SWA1 72c Ciclo de trabajo a 40° C Peso “ Material frontal / trasero m
. Tipo de corriente Medidas (mm) 425x165x295 Material de la carcasa m
CODIGO DE BARRAS _

Voltaje en vacio 50-95V (ULTRAARC) |13 B Vormatives CE, EN-60974-1, EN-60974-10
I“"IIM ‘Illllllllll Voltaje de entrada | 110220v(1pn) SRS B 7 ccciodos 6013,7018, 6010, SS...

Consumo max. (110/220V) 15A - 28.9A Electrodos ©1.6-4.0 mm. (5/32")

info@sweissweld.com ﬂ SWEISSWELD.COM
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oSNEISS SKYARC2050[ <

PURE WELDING e

technology

BASIC
. . 3 mozammoys T osommedien o Bt
’ Maxima flexibilidad

= ® ©E ®

HMICOLOR ' p| ANTADEENERGIA  97/270V 200 AMPERIOS ~ CICLO DETRABAJO
Display digital 50%
o

TIGLIFTARC ¢

U]
=
<
=
=

Accesorios incluidos

Conjunto pinza porta electrodos, con cable de 3m, cu16. (SWKPE163)
Conjunto pinza de masa, con cable de 2m, cu16. (SWKPM162)

Accesorios opcionales

Conjunto pinza porta electrodos, con cable de 3m, cu16. (SWKPE163)
Conjunto pinza de masa, con cable de 3m, cu16. (SWKPM163)
Antorcha TIG SR26V 35/50 de 4m. - SWEISS TITAN TIG. (T1-111)
Antorcha SPOOL GUN - 6M - SWEISS TITAN WELD 360 MIG. (M1-122)

Tecnologias

ULTRAVRIE] EASY W3 ULTRAEIME ARC FORCE HOT START ANTI STICK TIG LIFT ARC

technology technology technology

Descripcion completa de las tecnologias en la pagina 5, o en sweissweld.com/tecnologias.

en un equipo multiproceso MIG/MAG, MMA, TIG LIFT y FCAW (puede requerir accesorios opcionales).

F , WELD Nueva y exclusiva tecnologia de SWEISS, que convierte cualquier equipo MMA

Un equipo disefado para dar los mejores resultados Permite ademads una conexién segura a generadores Excelente calidad de soldadura en todo tipo de
en el uso diario, sobresaliendo en la conectividad, un 30% mas pequerios que los equipos inversores electrodos, 6013, 7018,6010, 6011, SS.
permitiendo su conexién en cualquier fuente de tradicionales y admite extensiones de hasta 150m

alimentacion de 95 a 270V. sin pérdida de potencia.

cificaciones técnicas

SWEISSCODE Amperaje (110/220V) 10-130A/10-200A TIG Conectores rapidos (DINSE) 35/50
Ciclo de trabajo a 40° C Peso Material frontal / trasero m
SWA2057 : 2
. Tipo de corriente Medidas (mm) 425x165x295 Material de la carcasa m
CODIGO DE BARRAS

Voltaje en vacio P Normativas CE, EN-60974-1, EN-60974-10
Voltaje de entrada Aislamiento T. electrodos 6013,7018, 6011, SS...
Frecuencia Tipo de conexién

Consumo max. (110/220V) m Electrodos

info@sweissweld.com ” SWEISSWELD.COM
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PURE WELDING

’ Maxima potencia 1ph

ORUNO,

PLANTA DE ENERGIA 97/270V

TIGLIFT ARC #

Accesorios incluidos

Conjunto pinza porta electrodos, con cable de 3m, cu16.

Conjunto pinza de masa, con cable de 2m, cu16.

Accesorios opcionales

Conjunto pinza porta electrodos, con cable de 3m, cu16.

Conjunto pinza de masa, con cable de 3m, cu16.

Antorcha TIG SR26V 35/50 de 4m. - SWEISS TITAN TIG.

Un equipo disefiado para dar los mejores resultados
en el uso diario, sobresaliendo en la conectividad,
permitiendo su conexién en cualquier fuente de
alimentacion de 95 a 270V.

cificaciones técnicas
Amperaje

Ciclo de trabajo a 40° C

SWEISSCODE

SWA2650

CODIGO DE BARRAS

OBT30434886.20

Tipo de corriente

Voltaje en vacio

Voltaje de entrada
Frecuencia

Consumo max. (110/220V)

info@sweissweld.com

260 AMPERIOS  CICLO DETRABAJO

SCHWEISSTECHNIK
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from
de

®

50%

(SWKPE163)
(SWKPM162)
(SWKPE163)
(SWKPM163)
(T1-111)
ULTRAVEIE] ULTRAEIE ARC FORCE

technology technology

SKYARC2650

LTRAVEIE]

ES

technology

3.2mm.-1/8" ¥

HOT START

5.6mm.-7/32"

ANTI STICK

BASIC
RUTILE
CELULOSE

type
tipos

&others
entre otros

Tecnologias

TIG LIFT ARC

Descripcién completa de las tecnologias en la pagina 5, o en sweissweld.com/tecnologias.

Permite ademds una conexion segura a generadores
un 30% mas pequenos que los equipos inversores
tradicionales y admite extensiones de hasta 150m sin
perdida de potencia.

TIG

Medidas (mm)
v
Aislamiento

Tipo de conexién

Electrodos

MY SWEISSWELD.COM

425x165x295
0 mm. (3/16")

Excelente calidad de soldadura en todo tipo de
electrodos, 6013, 7018,6010, 6011, SS.

Conectores rapidos (DINSE)
Material frontal / trasero
Material de la carcasa
Normativas

T. electrodos

35/50
CE, EN-60974-1, EN-60974-10
6013, 7018, 6010, SS...
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SNEISS SKYARC2750[Z<

PURE WELDING

BASIC
i 1 1) RUTILE
§ o 32mm.-1/8"  ° S.6mm.7/32 S ME sone

’ Flexibilidad para la industria

OROBONY

PLANTA DE ENERGIA  220/380/400/ 275 AMPERIOS  CICLO DETRABAJO
440/560-1/3Ph 50%

TIGLIFTARC #

Accesorios incluidos

Conjunto pinza porta electrodos, con cable de 3m, cu16. (SWKPE163)
Conjunto pinza de masa, con cable de 3m, cu16. (SWKPM163)

Accesorios opcionales

Antorcha TIG SR26V 35 / 50 de 4m. SWEISS TITAN TIG. (T1-111)
Antorcha TIG SR26V 35 / 50 de 8m. SWEISS TITANTIG. (T1-112)
Antorcha TIG SR26V UniQ de 4m. SWEISS TITAN TIG. (T1-117)
Conector rapido macho DINSE 35/ 50. (G2-214)

Tecnologias

ULTRAEIME ULTRANRERR ULTRAVEIIEE] ARC FORCE HOT START ANTI STICK TIG LIFT ARC

technology technology technology

Descripcion completa de las tecnologias en la pagina 5, o en sweissweld.com/tecnologias.

El equipo SKYARC 2750 FX, es uno de los equipos Excelentes caracteristicas de arco, gracias a su Permite soldar electrodos hasta 3/16” (6.0mm) y de
mas avanzados del mercado, permite conectarlo exclusiva tecnologia ULTRA ARC, permitiendo soldar 1/4" de forma continua.

a cualquier fuente eléctrica 1/3 ph de cualquier tipo de electrodo (6013, 6010, 6011, 7018,

220/380/400/440V. Al...) ofreciendo excelentes resultados incluso en 6G.

Especificaciones técnicas

SWEISSCODE Amperaje 10-270A TIG Conectores rapidos (DINSE) 35/50

Ciclo de trabajo a 40° C Peso Material frontal / trasero m
SWA2752 : 2
. Tipo de corriente Medidas (mm) 330x140x230 Material de la carcasa m
CODIGO DE BARRAS

Voltaje en vacio 50-95V (ULTRA ARC) IP Normativas CE, EN-60974-1, EN-60974-10
Il‘ll[lml‘ ‘Il l]l"ll Voltaje de entrada Aislamiento T. electrodos 6013,7018, 6010, SS...
08 . Frecuencia 50/60 Hz Tipo de conexion 1/2/3Ph
Consumo max. (220V) “ Electrodos @1.6-5.0 mm. (3/16")

info@sweissweld.com MFV SWEISSWELD.COM
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’ Industrial / flexibilidad

SKYARC3250| MK

BASIC

i t t RUTILE
i o 32mm.1/8’ ° 6.0mm.-1/4 S WHE s

= ® ©Ee ®

HMICOLOR ' p) \NTADEENERGIA 110V-560V 320 AMPERIOS ~CICLO DETRABAJO

Display digital 1/3Ph

TIGLIFTARC #

Accesorios incluidos

Conjunto pinza porta electrodos, con cable de 3m, cu16.
Conjunto pinza de masa, con cable de 3m, cu16.

Accesorios opcionales

Antorcha TIG SR26V 35 / 50 de 4m. SWEISS TITAN TIG.
Antorcha TIG SR26V 35 / 50 de 8m. SWEISS TITAN TIG.
Antorcha TIG SR26V UniQ de 4m. SWEISS TITAN TIG.
Conector rapido macho DINSE 35/ 50.

ULTRAVEE]

technology

El equipo SKY ARC 3250 MX, es uno de los equipos
mas avanzados del mercado, permite conectarse a
cualquier fuente eléctrica 1/3ph de 110 a 560V.
Ademas de incorporar V.R.D y AFS.

Especificaciones técnicas

SWEISSCODE Amperaje

SWA3250 Ciclo de trabajo a 40° C

. Tipo de corriente
CODIGO DE BARRAS

Voltaje en vacio 50-95V (ULTRA ARC) IP

I|IIIII Voltaje de entrada
5043468643 Frecuencia

Consumo max. (220V)

info@sweissweld.com

50%

(SWKPE163)
(SWKPM163)

(T1-111)
(T1-112)
(T1-117)
(G2-214)

Tecnologias

EASY Y3 ULTRAEIE ARC FORCE HOT START ANTI STICK TIG LIFT ARC

technology technology

Descripcién completa de las tecnologias en la pagina 5, o en sweissweld.com/tecnologias.

Permite ademds una conexion segura a generadores
un 30% mas pequenos que los equipos inversores
tradicionales y admite extensiones de hasta 150m
sin pérdida de potencia.

TIG LIFT

D Medidas (mm) 330x140x230

50/60 Hz Tipo de conexion 1/2/3Ph
Electrodos @1.6-5.0 mm. (3/16")

ALY  SWEISSWELD.COM

Permite soldar electrodos hasta 1/4” (6.0mm) y
5/32 (4.0mm) de forma continua. 6013, 7018,
6010,6011, SS.

Conectores rapidos (DINSE) 35/50
Material frontal / trasero m

Material de la carcasa
Normativas CE, EN-60974-1, EN-60974-10
T. electrodos 6013,7018, 6010, SS...




SCHWEISSTECHNIK

/ —7 8 PURE WELDING |
SNEIS. smrmzoso%

PURE WELDING

BASIC
fi t t RUTILE
g mwozammog o osommeyie o W G

’ Excelentes resultados en TIG

O v6e ®

PLANTA DE ENERGIA 95/270V 200 AMPERIOS  CICLO DETRABAJO
30%

TIGHF-DC &

Accesorios incluidos

Conjunto pinza porta electrodos, con cable de 3m, cu16. (SWKPE163)
Conjunto pinza de masa, con cable de 3m, cu16. (SWKPM163)
Antorcha TIG SR26 4m. (SWTTC1) 35/ 50 - TITANTIG. (T1-115)

Accesorios opcionales

Antorcha TIG SR26 4m. (SWTTC1) 35/ 50 - TITANTIG. (T1-115)
Antorcha TIG SR26 8m. (SWTTC1) 35 /50 - TITANTIG. (T1-116)
Tecnologias
ULTRATSIE ULTRAEIE ARC FORCE HOT START ANTI STICK TIG HF
Descripcion completa de las tecnologias en la pagina 5, o en sweissweld.com/tecnologias.
Un equipo disefiado para el soldador mas exigente, Pulsado de hasta 100 Hz y curva completa de Todo ello unido a las caracteristicas de la tecnologia
con sus 5 amperios iniciales, junto al arranque por TIG para un control absoluto de la soldadura. ULTRA POWER.

alta frecuencia (HF), permite soldar espesores
extremadamente finos llegando hasta los 8 - 10mm.

Especificaciones técnicas

SWEISSCODE Amperaje TIG m Conectores rapidos (DINSE) 35/50

SWT2032 Ciclo de trabajo a 40° C Peso Material frontal / trasero

. Tipo de corriente D Medidas (mm) 425x165x295 Material de la carcasa m
CODIGO DE BARRAS
Voltaje en vacio val' IP Normativas CE, EN-60974-1, EN-60974-10

Frecuencia 50/60 Hz Tipo de conexién

II‘"[I"‘IHII'"II Voltaje de entrada 95-270V Aislamiento B 7 ccciodos 6013, 7018, 6010, SS...
0879043485841 [ eh |

Consumo max. (110/220V) Electrodos @ Hasta 12mm. (1/2")

info@sweissweld.com APV SWEISSWELD.COM



SCHWEISSTECHNIK

/ — f/ PURE WELDING
SNEIS. SKYTIG2035 AC/DC

PURE WELDING

§ o 3.2mm.-1/8" Y 5.0mm.-3/16" % 593’55 o
e - M a M D ipos entre otros
’ Easy tune en AC/ DC

OROVRONY

PLANTA DE ENERGIA 95/270V 200 AMPERIOS  CICLO DETRABAJO
35%

TIGHF-AUDC &

Accesorios incluidos

Conjunto pinza porta electrodos, con cable de 3m, cu16. (SWKPE163)
Conjunto pinza de masa, con cable de 3m, cu16. (SWKPM163)
Antorcha TIG SR26 4m. (SWTTC1) 35 /50 - TITANTIG. (T1-115)

Accesorios opcionales

Antorcha TIG SR26 4m. (SWTTC1) 35 /50 - TITANTIG. (T1-115)
Antorcha TIG SR26 8m. (SWTTC1) 35/ 50 - TITANTIG. (T1-116)
Pedal de regulacion externa. (G2-101)

Tecnologias

ULTRAYEITER EASY Y3 ULTRAEIM ARC FORCE HOT START ANTI STICK TIG LIFT ARC

technology technology technology

Descripciéon completa de las tecnologias en la pagina 5, o en sweissweld.com/tecnologias.

Un equipo disefado para el soldador mas exigente, Panel de féacil manejo, con modo sinérgico de balance Permite soldar todos los electrodos revestidos,
con sus 10 amperios iniciales, corriente ACy DC junto y offset de la onda, excelente calidad de soldadura como: 7018,6013,6011, AL.
con el arranque con alta frecuencia (HF) permite con un facil manejo (easy tune).

soldar todo tipo de materiales.

Especificaciones técnicas

SWEISSCODE Amperaje TIG “ Conectores rapidos (DINSE) 35/50
Ciclo de trabajo a 40° C Peso m Material frontal / trasero m
SWT2035 ’

Tipo de corriente D Medidas (mm) 440x270x170 Material de la carcasa

Normativas CE, EN-60974-1, EN-60974-10

CODIGO DE BARRAS
Voltaje en vacio 50-95V (ULTRA ARC) P

Frecuencia 50/60 Hz Tipo de conexion 1/2Ph
Consumo max. (110/220V) Electrodos @ Hasta 12mm. (1/2")

||||]||\|\|H||I|||||| Voltaje de entrada 110/220V (1 Ph) Aislamiento B 7 ceciodos 6013, 7018, 6010, SS...
bttt Lo [ zeh |

info@sweissweld.com M SWEISSWELD.COM



SCHWEISSTECHNIK

/ — Y PURE WELDING |
SNEIS. SKYTIG2045 AC/DC

PURE WELDING

BASIC
fi [ 1) RUTILE
i o 32mm-1/8" ° 5.0mm.3/16" S NE sones

’ Excelentes resultados en TIG AC/DC

OROUNONCY

PLANTA DE ENERGIA 220V-1Ph 200 AMPERIOS  CICLO DETRABAJO
45%

TIGHF-AUDC &

Accesorios incluidos

Conjunto pinza porta electrodos, con cable de 3m, cu16. (SWKPE163)
Conjunto pinza de masa, con cable de 3m, cu16. (SWKPM163
Antorcha TIG SR26 4m. (SWTTC1) 35 /50 - TITANTIG. (T1-115)
Pedal de regulacion externa. (G2-101)

Accesorios opcionales

Antorcha TIG SR26 4m. (SWTTC1) 35/ 50 - TITANTIG. (T1-115)
Antorcha TIG SR26 8m. (SWTTC1) 35/ 50 - TITANTIG. (T1-116)
Tecnologias
ULTRAEIE ARC FORCE HOT START ANTI STICK TIG LIFT ARC
Descripciéon completa de las tecnologias en la pagina 5, o en sweissweld.com/tecnologias.
Un equipo disefado para el soldador mas exigente, Pulsado de hasta 250 Hzen ACy DCy curva completa Permite soldar todos los electrodos revestidos, como:
con sus 10 amperios iniciales, corriente ACy DC junto deTIG para un control absoluto de la soldadura; pre - 7018,6013,6011,6010, AL.
con el arranque con alta frecuencia (HF) permite gas, rampa de subida, pulsado, rampa de bajada y post

soldar todo tipo de materiales.

'
Q
Y
&

ecificaciones técnicas

SWEISSCODE Amperaje TIG m Conectores rapidos (DINSE) 35/50
Ciclo de trabajo a 40° C Peso m Material frontal / trasero m
oot J | 4sox2soxs00 | [ Ao |

Tipo de corriente Medidas (mm) 450x250x500 Material de la carcasa

Normativas CE, EN-60974-1, EN-60974-10

CODIGO DE BARRAS

Voltaje en vacio IP

Voltaje de entrada Aislamiento _ T. electrodos 6013,7018, 6011, SS...

Frecuencia 50/60 Hz Tipo de conexion 1/2Ph
Consumo max. (220V) 35-42A Electrodos @ Hasta 12mm. (1/2")

info@sweissweld.com ﬂ SWEISSWELD.COM



SCHWEISSTECHNIK

/ — Y PURE WELDING |
SNEIS. SKYTIG3545 AC/DC

PURE WELDING

BASIC
from " to " type RUTILE  &others
i de 3.2mm.-1/8 - 6.0mm.-1/4 tipos  SS entre otros

’ EITIG para la industria pesada

ORUNONONO,

PLANTA DE ENERGIA 220V 350 AMPERIOS CICLO DETRABAJO REFRIGERACION
45% LIQUIDA

TIGHF-AUDC &

Accesorios incluidos

Conjunto pinza porta electrodos, con cable de 3m, cu16. SWKPE163)
Conjunto pinza de masa, con cable de 3m, cu16. (SWKPM163)
Antorcha TIG SR18W (SWTCC) - 35/50 - TITANTIG. (T1-121)
Pedal de regulacion externa. (G2-101)

Accesorios opcionales

Antorcha TIG SR26 4m. (SWTTC1) 35/50 - TITANTIG. (T1-115)
Antorcha TIG SR26 8m. (SWTTC1) 35/ 50 - TITANTIG. (T1-116)
Tecnologias
ULTRAEId ARC FORCE HOT START ANTI STICK TIG LIFT ARC
Descripcién completa de las tecnologias en la pagina 5, o en sweissweld.com/tecnologias.
Un equipo disefado para el soldador mas exigente, Pulsado de hasta 250 Hzen ACy DCy curva completa Permite soldar todos los electrodos revestidos, como:
con sus 10 amperios iniciales, corriente ACy DC junto deTIG para un control absoluto de la soldadura; pre - 7018,6013,6011,6010, AL.
con el arranque con alta frecuencia (HF) permite gas, rampa de subida, pulsado, rampa de bajada y post

soldar todo tipo de materiales.

'
«Q
Y
2

ecificaciones técnicas

SWEISSCODE Amperaje TIG Conectores rapidos (DINSE) 35/50
Ciclo de trabajo a 40° C Peso Material frontal / trasero m
SWT3545B :

Tipo de corriente AC/DC Medidas (mm) 450x250x500 Material de la carcasa

CODIGO DE BARRAS Voltaje en vacio 50-95V (ULTRAARC) |13 Normativas CE, EN-60974-1, EN-60974-10

Voltaje de entrada Aislamiento T. electrodos 6013,7018, 6010, SS...

Frecuencia 50/60 Hz Tipo de conexién

Consumo max. (220V) Electrodos

info@sweissweld.com ﬂ SWEISSWELD.COM
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/ —)  PURE WELDING |
SWEIS. SKYWORKS2550

PURE WELDING

BASIC
§ o 3.2mm.-1/8" 5 5.0mm.-3/16" o 8™ .
L. - \ T e
AV Vixima flexibilidad MIG " 06mm.  ° tomm e f S

OROUNONCY

Al
PLANTA DE ENERGIA ~ 95/270V 250 AMPERIOS  CICLO DETRABAJO
50%

TIGLIFTARC ¢

-
5
20
=X
o,

Accesorios incluidos

Conjunto pinza porta electrodos, con cable de 3m, cu16. (SWKPE163)
Conjunto pinza de masa, con cable de 3m, cu16. (SWKPM163)

Accesorios opcionales

Antorcha TIG SR26 4m. (SWTTC1) 35/50 - TITANTIG. (T1-115)
Conector control antorcha. (SWTCC1)
Conector de gas antorcha. (G2-102)
SKYWORKS 2540 /3550 4R - Tipo V - Rodillos @ 40 - 0.025"/0.035"  (G3-311)
SKYWORKS 2540/ 3550 4R - Tipo V - Rodillos @ 40 - 0.045"/1/16" (G3-312)
SKYWORKS 2540 / 3550 4R - Ranurado - Rodillos @ 40 - 0.045"/ 1/16" (G3-313)
SKYWORKS 2540 / 3550 4R - Aluminio - Tipo U - Rodillos @ 40 - 0.040"/ 0.045"  (G3 - 314)

Tecnologias

ULTRAVIIER ULTRAEIM ARC FORCE HOT START ANTI STICK TIG LIFT ARC

technology technology

Descripcién completa de las tecnologias en la pagina 5, o en sweissweld.com/tecnologias.

Su contenido, peso y tamario, junto con las mejores Excelentes resultados en todos los procesos gracias Permite soldar todo tipo de materiales en MIG, con
prestaciones en el mercado lo hacen ideal para a la mas avanzada tecnologia y a su excelente gas o sin gas, en TIG DCy en todo tipo de elecrodos:
cualquier mantenimiento o taller, incorpora ULTRA control sinérgico y Burn back regulable. (Bobina de 6013,7018, SS.

POWER Yy AFS. 15 Kg).

cificaciones técnicas
SWEISSCODE Amperaje TIG TIG/ MIG/MMA Conectores rapidos (DINSE) 35/50

[ 0250 |
Swwzsso Ciclo de trabajo a 40° C Peso m Material frontal / trasero m
Tipo de corriente Medidas (mm) Material de la carcasa m
CODIGO DE BARRAS Voltaje en vacio P B Vormatives CE, EN-60974-1, EN-60974-10
" |I Voltaje de entrada Aislamiento _ T. electrodos 6013,7018, 6010, SS...
5!693” Frecuencia Tipo de conexion “
Consumo max. (110/220V) Electrodos

info@sweissweld.com ﬂ SWEISSWELD.COM
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/ —)  PURE WELDING |
SNEIS. SKYWORKS3550

PURE WELDING

BASIC
f g t RUTILE
§ % 3.2mm.-1/8" T 6.0mm.-1/4" N T G

’ Maxima flexibilidad MIG 5" O06mm. Y 120mm. P n e
Al

tipos

ORUNONCY

PLANTA DE ENERGIA 220V 350 AMPERIOS  CICLO DETRABAJO
50%

TIGLIFTARC ¢

-
5
20
=X
o,

Accesorios incluidos

Conjunto pinza porta electrodos, con cable de 3m, cu16. (SWKPE163)
Conjunto pinza de masa, con cable de 3m, cu16. (SWKPM163)

Accesorios opcionales

Antorcha TIG SR26 4m. (SWTTC1) 35/ 50 - TITANTIG. (T1-115)
Conector control antorcha. (SWTCC1)
Conector de gas antorcha. (G2-102)
SKYWORKS 2540 /3550 4R - Tipo V - Rodillos @ 40 - 0.025"/0.035"  (G3-311)
SKYWORKS 2540/ 3550 4R - Tipo V - Rodillos @ 40 - 0.045"/ 1/16" (G3-312)
SKYWORKS 2540 / 3550 4R - Ranurado - Rodillos @ 40 - 0.045"/ 1/16" (G3-313)
SKYWORKS 2540 / 3550 4R - Aluminio - Tipo U - Rodillos @ 40 - 0.040"/ 0.045"  (G3 - 314)
Tecnologias
UhLIBA ARC FORCE HOT START ANTI STICK TIG LIFT ARC
Descripcion completa de las tecnologias en la pagina 5, o en sweissweld.com/tecnologias.
Su contenido, peso y tamafio, junto con las mejores Excelentes resultados en todos los procesos gracias Permite soldar todo tipo de materiales en MIG, con
prestaciones en el mercado lo hacen ideal para a la mas avanzada tecnologia y a su excelente gas o sin gas, en TIG DCy en todo tipo de elecrodos:
cualquier mantenimiento o taller, incorpora ULTRA control sinérgico y Burn back regulable. (Bobina de 6013,7018, SS.
POWERYy AFS. 15 Kg).

cificaciones técnicas

SWEISSCODE Amperaje | 10-350n [N LTIl Conectores répidos (DINSE) 35/50
SWW3550 ’
Tipo de corriente _ Medidas (mm) Material de la carcasa m

760x450x5
CODIGODREE TR Voltaje en vacio 50 (ULTRA ARC) P [ p23s |
Voltaje de entrada m Aislamiento _ T. electrodos 6013,7018, 6011, SS...

Normativas CE, EN-60974-1, EN-60974-10

DC
Frecuencia 50/60 H; Tipo de conexién

Consumo max. (220V) “ Electrodos

info@sweissweld.com ﬂ SWEISSWELD.COM
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/ —)  PURE WELDING |
SNEIS. SKYWORKS3550

PURE WELDING

BASIC
f g t RUTILE
§ % 3.2mm.-1/8" T 6.0mm.-1/4" N T LR

’MaX|maﬂeX|b|I|dad MIG “"  06mm. ©  120mm. L % e

ORUNONCY

Al
PLANTA DE ENERGIA 3PH 350 AMPERIOS  CICLO DETRABAJO
220V/440V 40%

TIGLIFTARC ¢

¢
=Xy
(o]
=
o

Accesorios incluidos

Conjunto pinza porta electrodos, con cable de 3m, cu16. (SWKPE163)
Conjunto pinza de masa, con cable de 3m, cu16. (SWKPM163)

Accesorios opcionales

Antorcha TIG SR26 4m. (SWTTC1) 35/50 - TITANTIG. (T1-115)
Conector control antorcha. (SWTCC1)
Conector de gas antorcha. (G2-102)
SKYWORKS 2540/ 3550 4R - Tipo V - Rodillos @ 40 - 0.025"/0.035"  (G3-311)
SKYWORKS 2540/ 3550 4R - Tipo V - Rodillos @ 40 - 0.045"/ 1/16" (G3-312)
SKYWORKS 2540 / 3550 4R - Ranurado - Rodillos @ 40 - 0.045"/ 1/16" (G3-313)
SKYWORKS 2540 / 3550 4R - Aluminio - Tipo U - Rodillos @ 40 - 0.040"/ 0.045"  (G3 - 314)

Tecnologias

ULTRAYSI=d ULTRAEIM ARC FORCE HOT START ANTI STICK TIG LIFT ARC

technology technology

Descripcién completa de las tecnologias en la pagina 5, o en sweissweld.com/tecnologias.

Su contenido, peso y tamafio, junto con las mejores Excelentes resultados en todos los procesos gracias Permite soldar todo tipo de materiales en MIG, con
prestaciones en el mercado lo hacen ideal para ala mas avanzada tecnologia y a su excelente gas o sin gas, en TIG DCy en todo tipo de elecrodos:
cualquier mantenimiento o taller, incorpora ULTRA control sinérgico y Burn back regulable. (Bobina de 6013,7018, SS.

CONNECT y AFS. 15Kg).

SWEISSCODE Amperaje TIG TIG/MIG/MMA Conectores rapidos (DINSE) 35/50
Ciclo de trabajo a 40° C Peso Material frontal / trasero
SWW3552 :

Tipo de corriente D Medidas (mm) 670x280x480 Material de la carcasa m

Voltaje en vacio 50 (ULTRA ARC) P Normativas CE, EN-60974-1, EN-60974-10

Voltaje de entrada 220/440V Aislamiento I 7 ceciodos 6013,7018, 6011, SS...

Frecuencia 50/60 Hz Tipo de conexién

Consumo max. (220/440V) Alambres

CODIGO DE BARRAS

info@sweissweld.com LY SWEISSWELD.COM
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/ —7 8 PURE WELDING |
SNEIS. SKYPULSE3060 1,7

PURE WELDING

BASIC
fi "
3 rozammeve t semm.7z2 g Wi,

AWV E nuevostandard en tecnologia MIG %" 1.0mm.  °  15.0mm. I R e

ORUBOR

PLANTA DE ENERGIA  220V-1Ph 300 AMPERIOS CICLO DETRABAJO

60%
MMA/MIG MAG PULSADO 7= ¢~ -
— = w
=V
Motor de arrastre 4 rodillos ) o)
=
(= 8
Accesorios incluidos
Conjunto pinza porta electrodos, con cable de 3m, cu16. (SWKPE163)
Conjunto pinza de masa, con cable de 3m, cu16. (SWKPM163)
Accesorios opcionales
Antorcha TIG SR26 4m. (SWTTC1) 35 /50 - TITANTIG. (T1-115)
Conector control antorcha. (SWTCC1)

Conector de gas antorcha. (G2-102)
SKYWORKS 2540/ 3550 4R - Tipo V - Rodillos @ 40 - 0.025"/0.035"  (G3-311)
SKYWORKS 2540/ 3550 4R - Tipo V - Rodillos @ 40 - 0.045"/1/16"  (G3-312)
SKYWORKS 2540 / 3550 4R - Ranurado - Rodillos @ 40 - 0.045"/1/16"  (G3 -313)
SKYWORKS 2540 / 3550 4R - Aluminio - Tipo U - Rodillos @ 40 - 0.040”/ 0.045" (G3 - 314)

Tecnologias
TRAVE] DIGITAL BAJO CONSUMO

technology

Descripcion completa de las tecnologias en la pagina 5, o en sweissweld.com/tecnologias.

Equipo multiproceso MMA y MIG de tamafio compacto Ideal para la industria mediana, con necesidades Permite soldar todo tipo de materiales en MIG, con gas
y construccion robusta. de MIG de hasta 300 amperios, recomendada para y en electrodos tipo 6013.
alambre de 0.9y 1.0 mm (0.035"-0.040").

Especificaciones técnicas

SWEISSCODE Amperaje 30-300Amp Soldadura MIG/ MAG /MMA Conectores rapidos (DINSE) 35/50
Ciclo de trabajo a 40° C Peso Material frontal / trasero
SWP3060 :

Tipo de corriente Medidas (mm) 280x310x600 Material de la carcasa m

Voltaje en vacio IP m Arrastre 4 rodillos
II||”I"|I“" Ill‘ |I Voltaje de entrada Aislamiento I - 15Kg (compacta)
0679043468711 Frecuencia 50/60 Hz Tipo de conexion “ Normativas CE, EN-60974-1, EN-60974-10

Consumo max. (220V) Alambres @ 0.6 - 1.2mm (0.045") T. electrodos 6013,7018, 6010, SS...

CODIGO DE BARRAS

info@sweissweld.com ﬂ SWEISSWELD.COM
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/ —7 8 PURE WELDING |
SNEIS. SKYPULSE 4060 ,7<

PURE WELDING

BASIC
from to " type RUTILE & oth
§ % 3.2mm.-1/8" 7 6.0mm.-1/4 tipos S5 s

AWV © nuevostandard en tecnologia MIG %" 1.0mm.  ©  25.0mm¥*** S R e

ORUBORY

PLANTA DEENERGIA 220 V-3Ph 400 AMPERIOS CICLO DETRABAJO

*** Célculo basado en potencia, puede requerir mas de un paso.

60%
MMA/MIG MAG PULSADO 7= ¢~ -
— = w
1Y
Motor de arrastre 4 rodillos ) o)
=x
Q.
Accesorios incluidos
Conjunto pinza porta electrodos, con cable de 3m, cu16. (SWKPE163)
Conjunto pinza de masa, con cable de 3m, cu16. (SWKPM163)
Accesorios opcionales
Antorcha TIG SR26 4m. (SWTTC1) 35/50 - TITANTIG. (T1-115)
Conector control antorcha. (SWTCC1)

Conector de gas antorcha. (G2-102)
SKYWORKS 2540/ 3550 4R - Tipo V - Rodillos @ 40 - 0.025"/0.035"  (G3-311)
SKYWORKS 2540/ 3550 4R - Tipo V - Rodillos @ 40 - 0.045"/1/16"  (G3-312)
SKYWORKS 2540 /3550 4R - Ranurado - Rodillos @ 40 - 0.045"/1/16”  (G3 -313)
SKYWORKS 2540 / 3550 4R - Aluminio - Tipo U - Rodillos @ 40 - 0.040"/0.045"  (G3 - 314)

Tecnologias

LTRAVES DIGITAL BAJO CONSUMO

technology

Descripcion completa de las tecnologias en la pagina 5, o en sweissweld.com/tecnologias.

Equipo multiproceso MMA y MIG de tamafio compacto Ideal para la industria mediana, con necesidades Permite soldar todo tipo de materiales en MIG, con gas
y construccion robusta. de MIG de hasta 400 amperios, recomendada para y en electrodos tipo 6013y 7018.
alambre de 0.9y 1.2 mm (0.035"-0.045").

Especificaciones técnicas
SWEISSCODE Amperaje 30-400Amp Soldadura MIG/ MAG /MMA Conectores rapidos (DINSE) 35/50

SWP4060 Ciclo de trabajo a 40° C Peso m Material frontal / trasero m
Tipo de corriente Medidas (mm) 580x310x600 Material de la carcasa m

(TR T I - ko (CoNPACTA)

CODIGO DE BARRAS

Voltaje en vacio IP

50/60 Hz Tipo de conexion Normativas CE, EN-60974-1, EN-60974-10

Consumo méx. (220V) Alambres T. electrodos 6013,7018, 6010, SS...

info@sweissweld.com ﬂ SWEISSWELD.COM
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SNEIS. SKYPULSE5060 ,7<

PURE WELDING

BASIC
from to " type RUTILE & oth
§ % 3.2mm.-1/8" 7 6.0mm.-1/4 tipos S5 s

’ El nuevo standard en tecnologia MIG ™"  1.0mm. ©  350mm¥* e & oo

OROUNORY

PLANTADEENERGIA  220V-3Ph 500 AMPERIOS CICLO DETRABAJO
440V 60%

MMA/MIG MAG PULSADO 7= ¢

Motor de arrastre 4 rodillos

_=
=Xy

o)
=
o

Accesorios incluidos

Conjunto pinza porta electrodos, con cable de 3m, cu16. (SWKPE163)
Conjunto pinza de masa, con cable de 3m, cu16. (SWKPM163)

Accesorios opcionales

Antorcha TIG SR26 4m. (SWTTC1) 35 /50 - TITANTIG. (T1-115)
Conector control antorcha. (SWTCC1)
Conector de gas antorcha. (G2-102)
SKYWORKS 2540/ 3550 4R - Tipo V - Rodillos @ 40 - 0.025"/0.035"  (G3-311)
SKYWORKS 2540/ 3550 4R - Tipo V - Rodillos @ 40 - 0.045"/1/16"  (G3-312)
SKYWORKS 2540/ 3550 4R - Ranurado - Rodillos @ 40 - 0.045"/1/16” (G3 - 313)
SKYWORKS 2540/ 3550 4R - Aluminio - Tipo U - Rodillos @ 40 - 0.040"/0.045"  (G3 - 314)

Tecnologias

ULTRAYWIES DIGITAL BAJO CONSUMO

Descripcion completa de las tecnologias en la pagina 5, o en sweissweld.com/tecnologias.

Equipo multiproceso MMA y MIG de tamafio compacto Ideal para la industria mediana, con necesidades Permite soldar todo tipo de materiales en MIG, con gas
y construccion robusta. de MIG de hasta 500 amperios, recomendada para y en electrodos tipo 6013y 7018.

alambrede 0.9,1.2 mmy 1.6 mm

(0.035"-0.045"-1/16").

Especificaciones técnicas
SWEISSCODE Amperaje 30-500Amp Soldadura MIG/ MAG /MMA Conectores rapidos (DINSE) 35/50

SWP5060 Ciclo de trabajo a 40° C 60% Peso m Material frontal / trasero m
Tipo de corriente Medidas (mm) 600x310x500 Material de la carcasa m

Voltaje en vacio 50-95V (UA) P Arrastre 4 rodillos

Voltaje de entrada
covico MSWP5061 400V 3Ph (SWP5061) Tipo de conexién Normativas CE, EN-60974-1, EN-60974-10

Frecuencia 50/60 Hz Alambres T. electrodos 6013, 7018, 6010, SS...

Consumo max. (220V)

SWEISSCODE 220V 3Ph (SWP5060) Aislamiento _ Carrete 15Kg (SEPARADO)

info@sweissweld.com L SWEISSWELD.COM
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PURE WELDING

BASIC
from to " type RUTILE & oth
§ % 3.2mm.-1/8" 7 6.0mm.-1/4 tipos S5 s

SS
’ El nuevo standard en tecnologia MIG 5" 1.0mm.  ° 35.0mmu T pics

*** Célculo basado en potencia, puede requerir mas de un paso.

ORUBORY

PLANTA DE ENERGIA 220 V-3Ph 500 AMPERIOS CICLO DETRABAJO

60%
MMA/MIG MAG PULSADO 7= ¢~ -
i = w
=V
Motor de arrastre 4 rodillos ) o)
: =
Refrigerada por agua o
Accesorios incluidos
Conjunto pinza porta electrodos, con cable de 3m, cu16. (SWKPE163)
Conjunto pinza de masa, con cable de 3m, cu16. (SWKPM163)
Accesorios opcionales
Antorcha TIG SR26 4m. (SWTTC1) 35 /50 - TITANTIG. (T1-115)
Conector control antorcha. (SWTCC1)

Conector de gas antorcha. (G2-102)
SKYWORKS 2540/ 3550 4R - Tipo V - Rodillos @ 40 - 0.025"/0.035"  (G3-311)
SKYWORKS 2540/ 3550 4R - Tipo V - Rodillos @ 40 - 0.045"/1/16"  (G3-312)
SKYWORKS 2540/ 3550 4R - Ranurado - Rodillos @ 40 - 0.045"/1/16” (G3 - 313)
SKYWORKS 2540/ 3550 4R - Aluminio - Tipo U - Rodillos @ 40 - 0.040"/0.045"  (G3 - 314)

Tecnologias

ULTRAYWIES DIGITAL BAJO CONSUMO

Descripcion completa de las tecnologias en la pagina 5, o en sweissweld.com/tecnologias.

Equipo multiproceso MMA y MIG de tamafio compacto Ideal para la industria mediana, con necesidades Permite soldar todo tipo de materiales en MIG, con gas
y construccion robusta. de MIG de hasta 500 amperios, recomendada para y en electrodos tipo 6013y 7018.

alambrede 0.9,1.2 mmy 1.6 mm

(0.035"-0.045"-1/16").

Especificaciones técnicas

SWEISSCODE Amperaje 30-500Amp Soldadura MIG/ MAG /MMA Conectores rapidos (DINSE) 35/50

Tipo de corriente Medidas (mm) 600x310x500 Material de la carcasa m

Arrastre 4 rodillos

(I TUITE VLY —
it Frecuencia 0/60 Hz Tipo de conexion Normativas CE, EN-60974-1, EN-60974-10
Consumo méx. (220V) I oo T. electrodos 6013,7018, 6010, SS...

info@sweissweld.com ﬂ SWEISSWELD.COM
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PURE WELDING

§ RECOMENDADO 12mm.- 1/2”  waxmo 16mm. - 5/8"  serAracion 20mm.- 3/4"

AW 2 NUEVA GENERACION de corte

EORONONC

PLANTADEENERGIA 97 -270V 45 AMPERIOS  CICLO DETRABAJO

Display digital
isplay digita o

wr #

Accesorios incluidos

<
=
0
<
-
Q.

Conjunto pinza de masa, con cable de 3m, cu16. (SWKPM163)
SWEISS TITAN CUT 70 X . Antorcha plasma 6m. (P1-440)

Accesorios opcionales

SWEISS TITAN CUT X70 - PUNTA 0.7mm. (20-30 Amp) (P2-509)

SWEISS TITAN CUT X70 - PUNTA 0.8mm. (30-40 Amp) (P2-510)

SWEISS TITAN CUT X70 - PUNTA 0.9mm.(40-50 Amp) (P2-511)

SWEISS TITAN CUT X70 - PUNTA 1.0mm. (50-60 Amp) (P2-512)

SWEISS TITAN CUT X70 - PUNTA 1.1mm. (60-70 Amp) (P2-513)

SWEISS TITAN CUT X70 - TOBERA - SUPERIOR (P2-514)

SWEISS TITAN CUT X70 - TOBERA - ESCUDO (P2-515)

SWEISS TITAN CUT X70 - SEPARADOR (P2-516)

SWEISS TITAN CUT X70 - ELECTRODO (P2-517)

SWEISS TITAN CUT X70 - DIFUSOR (P2-518)

SWEISS TITAN CUT X70 - LLAVE (P2-519)

SWEISS TITAN CUT X70 - KIT REPUESTO CABEZAL (P2-520)

SWEISS TITAN CUT X70 - KIT REPUESTO CABLE 6M. (P2-521) Tecnologias

KIT CONSUMIBLES X70 - 6 PUNTAS + 3 ELECTRODOS + 1 (P2-522)

SEPARADOR ULTRAYESNTER ULTRA¥IM DFC TITAN CUT 70X
Descripcién completa de las tecnologias en la pagina 5, o en sweissweld.com/tecnologias.

Liviana, potente y conectable a cualquier fuente de Excelente capacidad de corte de hasta 20mm, gracias Excelente ignicién de arco por ARCO PILOTO, mas

potencia de 95 a 270V. a la tecnologia HIGH VOLTAGE, que ofrece hasta 400V seguro y con mayor duracion de los consumibles.

de Voltaje en vacio, para brindar la mayor capacidad
de corte de la categoria.

Especificaciones técnicas

SWEISSCODE Amperaje Ignicién BACKSTRIKE Antorcha TITAN CUT 70 X

SWC45° Ciclo de trabajo a 40° C

Tipo de corriente

Material frontal / trasero
Medidas (mm) 430x170x270 Material de la carcasa
P Normativas CE, EN-60974-1, EN-60974-10

Peso

CODIGO DE BARRAS

ﬁ?m:l

Voltaje en vacio

Voltaje de entrada 95-270V Aislamiento
Frecuencia 50/60 Hz Tipo de conexion 1/2Ph
Consumo max. (110/220V) Espesores @ Hasta 20mm. (3/4”)

info@sweissweld.com ﬂ SWEISSWELD.COM
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PURE WELDING

§ RECOMENDADO 25mm MAXIMO 30mm SEPARACION 35mm

AW 2 NUEVA GENERACION de corte

ORUNORY)

PLANTA DE ENERGIA 1/3ph - 220V 60 AMPERIOS  CICLO DETRABAJO
95%

wr #

Accesorios incluidos

<
=
0
<
-
Q.

SWEISS TITAN CUT 70 X . Antorcha plasma 6m. (P1-440)

Accesorios opcionales

SWEISS TITAN CUT X70 - PUNTA 0.7mm. (20-30 Amp) (P2-509)
SWEISS TITAN CUT X70 - PUNTA 0.8mm. (30-40 Amp) (P2-510)
SWEISS TITAN CUT X70 - PUNTA 0.9mm.(40-50 Amp) (P2-511)
SWEISS TITAN CUT X70 - PUNTA 1.0mm. (50-60 Amp) (P2-512)
SWEISS TITAN CUT X70 - PUNTA 1.1mm. (60-70 Amp) (P2-513)
SWEISS TITAN CUT X70 - TOBERA - SUPERIOR (P2-514)
SWEISS TITAN CUT X70 - TOBERA - ESCUDO (P2-515)
SWEISS TITAN CUT X70 - SEPARADOR (P2-516)
SWEISS TITAN CUT X70 - ELECTRODO (P2-517)
SWEISS TITAN CUT X70 - DIFUSOR (P2-518)
SWEISS TITAN CUT X70 - LLAVE (P2-519)
SWEISS TITAN CUT X70 - KIT REPUESTO CABEZAL (P2-520)
SWEISS TITAN CUT X70 - KIT REPUESTO CABLE 6M. (P2-521)
KIT CONSUMIBLES X70 - 6 PUNTAS + 3 ELECTRODOS + 1 (P2-522)
SEPARADOR
Tecnologias
ULTRA¥EIE ULTRACINE ULTRA SHELL

technology technology SWEISSWELD.COM/

Descripcion completa de las tecnologias en la pagina 5, o en sweissweld.com/tecnologias.

Con estructura MX, ROBUSTO y DURADERO realizado en acero de alta resistencia y reforzado con sistema ULTRA SHELL que le da mayor resistencia ante maltrato y golpes exteriores.

Especificaciones técnicas

SWEISSCODE Amperaje Ignicion Antorcha TITAN CUT 70 X

SWC69° Ciclo de trabajo a 40° C

Tipo de corriente

Peso
Medidas (mm)
IP

Material frontal / trasero

Material de la carcasa

Normativas CE, EN-60974-1, EN-60974-10

CODIGO DE BARRAS

Voltaje en vacio

Voltaje de entrada Aislamiento

Frecuencia 50/60 Hz Tipo de conexion

Espesores @ Hasta 35mm.

Consumo max. (220V)

info@sweissweld.com ﬂ SWEISSWELD.COM



SCHWEISSTECHNIK

/ — ¥ Pure weloinc |
5"5’5 SKYCUT1000 M

PURE WELDING

§ RECOMENDADO 50mm MAXIMO 55mm SEPARACION 60mm

AW 2 NUEVA GENERACION de corte

ORUNONC

PLANTA DE ENERGIA 1/3ph-220V 60 AMPERIOS  CICLO DE TRABAJO
100%

r #

Accesorios incluidos

Antorcha Plasma TITAN CUT X100 6m. (P1-330)

Accesorios opcionales

SWEISS TITAN CUT 100 - PUNTA 1.6mm (P2-410)
SWEISS TITAN CUT 100 - ELECTRODO (P2-411)
SWEISS TITAN CUT 100 - DIFUSOR (P2-412)
SWEISS TITAN CUT 100 - TUBO (P2-513)
SWEISS TITAN CUT 100 - TOBERA (P2-514)

Tecnologias

ULTRA¥Id ULTRACIIES ULTRA SHELL

technology technology SWEISSWELD.COM/

Descripcion completa de las tecnologias en la pagina 5, o en sweissweld.com/tecnologias.

Con estructura MX, ROBUSTO y DURADERO realizado en acero de alta resistencia y reforzado con sistema ULTRA SHELL que le da mayor resistencia ante maltrato y golpes exteriores.

ecificaciones técnicas

SWEISSCODE Amperaje 100A (3ph) 60A (1ph) Ignicién ILO Antorcha TITAN CUT X 120

ARCO P!
Ciclo de trabajo a 40° C Peso m Material frontal / trasero
SWC1000 ! 2

. Tipo de corriente Medidas (mm) 720x465x230 Material de la carcasa
CODIGO DE BARRAS

Voltaje en vacio P B Vormatives CE, EN-60974-1, EN-60974-10

Voltaje de entrada 220V /1/3ph Aislamiento

Frecuencia 50/60 Hz Tipo de conexion 1/3Ph
Consumo max. (220V) m Espesores @ Hasta 60mm.

info@sweissweld.com ﬂ SWEISSWELD.COM
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SCHWEISSTECHNIK
E/ PURE WELDING

SHNEIS

PURE WELDING

ELECTRODOS
COMUNES Y MATERIALES

I Voltajes 110V 220V 110V 220V 110V 220V 110V 220V 110V 220V
I Ciclo de trabajo 50% 50% 40% 40% 50% 50% 50% 50% 50% 50%
MATERIALES MAS | ELECTRODOS MAS COMUNES
COMUNES EN MMA - SMAW DIAMETRO MAXIMO DE ELECT! MMA RECOMENDADO
E6010
E6011
ACCOE,\'T?ESN'?%O E6013 18" 5/32" 178" 3/16" 18" 5/32" 18" 3/16" 18" 732"
DE CARBON E7014 (32mm) = (40mm) = (32mm)  (50mm) = (32mm) (40mm) = (32mm) = (50mm) = (32mm) = (56mm)
E7018
E7024
ACEROSBAJA 2SSlUAS 1/8" 5/32" 1/8" 3/16" 1/8" 5/32" 1/8" 3/16" 1/8" 7/32"
ALEACION EXX18YY (3,2mm) (4,0mm) (3,2mm) (5,0mm) (3,2mm) = (4,0mm) (3,2mm) (5,0mm) (3,2mm) (5,6mm)
E308L
E309L
ACEROS E310L 1/8" 5/32" 1/8" 3/16" 1/8" 5/32" 1/8" 3/16" 1/8" 7/32"
INOXIDABLES (3,2mm) (4,0mm) (3,2mm) (5,0mm) (3,2mm) = (4,0mm) (3,2mm) = (5,0mm) (3,2mm) (5,6mm)
E312L
E316L
TR E4043 1/8" 5/32" 1/8" 3/16" 1/8" 5/32" 1/8" 3/16" 1/8" 7/32"
E5356 (3,2mm) (4,0mm) (3,2mm) (5,0mm) (3,2mm) (4,0mm) (3,2mm) (5,0mm) (3,2mm) (5,6mm)
HIERRO ENiFE (NIQUEL 100) 1/8" 5/32" 1/8" 316" 1/8" 5/32" 1/8" 316" 1/8" 7/32"
FUNDIDO ENIFE (NIQUEL 60) (3,2mm) (4,0mm) (3,2mm) | (5,0mm) (32mm) = (40mm)  (3,2mm) = (50mm) (3,2mm) (5,6mm)
SEEVERIYISNIOR DIN 855, 250, 350, 450 500, 1/8" 5/32" 1/8" 3/16" 1/8" 5/32" 1/8" 3/16" 1/8" 7/32"
DUROS 550, 600, 650 Y HB (3,2mm) (4,0mm) (3,2mm) (5,0mm) (32mm) = (4,0mm) (3,2mm) (5,0mm) (3,2mm) (5,6mm)
PROCESOS DIAMETRO DE ALAMBRE Y PESO DE CARRETE MAXIMOS RECOMENDADOS
(PUEDE VARIAR DEPENDIENDO DEL TIPO DE TRANSFERENCIA)
MIG, MAG, FCAW 1,0mm 1Kg con 1,0mm 1Kg con 1,0mm 1Kg con 1,0mm 1Kg con N/A
spoolgun spoolgun spoolgun spoolgun
PROCESOS DE SOLDADURA APLICABLES SEGUN MAQUINA
ACERO AL ER70S2 MMA/MAG-FCAW/TIG = MMA/MAG-FCAW/TIG = MMA/MAG-FCAW/TIG = MMA/MAG-FCAW/TIG MMA/TIG
CARBON ER 70 S6 MMA/MAG-FCAW/TIG = MMA/MAG-FCAW/TIG = MMA/MAG-FCAW/TIG = MMA/MAG-FCAW/TIG MMA/TIG
ER 308L MMA/MIG-FCAW/TIG MMA/MIG-FCAW/TIG MMA/MIG-FCAW/TIG MMA/MIG-FCAW/TIG MMA/TIG
INS;I?E;LES ER 309L MMA/MIG-FCAW/TIG MMA/MIG-FCAW/TIG MMA/MIG-FCAW/TIG MMA/MIG-FCAW/TIG MMA/TIG
ER316L MMA/MIG-FCAW/TIG MMA/MIG-FCAW/TIG MMA/MIG-FCAW/TIG MMA/MIG-FCAW/TIG MMA/TIG
AT ER 4043 MMA/MIG MMA/MIG MMA/MIG MMA/MIG MMA
ER5356 MMA/MIG MMA/MIG MMA/MIG MMA/MIG MMA

info@sweissweld.com
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PURE WELDING

-d--
pz='l
-
. 220V 3PH, 220V 3PH,
/ Voltajes 220VIPH - 350/440/560V 1/3 PH il 220VIPH  380/440/560V 1/3 PH N0/ 227
I Ciclo de trabajo 50% 50% 50% 50% 50% 30% 30%
MATERIALES MAS | ELECTRODOS MAS COMUNES
o UNs N NIVA <MW DIAMETRO MAXIMO DE ELECTRODO MMA RECOMENDADO
E6010
E6011
ACEROSBAJO  [HRON
CONTENIDO 178" @2mm) | 7/32"(5.6mm) | 1/8"(32mm)  3/16"(50mm)  1/4"(60mm) | 1/8"(3.2mm) | 3/16" (50mm)
DECARBON (RGN
E7018
E7024
ACEROSBAJA  23IUAS . " " ., " . "
ALEACION EXX18YY 178" (3,2mm) 7/32" (5,6mm) 1/8" (3,2mm) | 3/16" (5,0mm) 1/4" (6,0mm) 1/8" (3,2mm) | 3/16" (5,0mm)
E308L
E300L
HEEROE E310L 1/8"(32mm) | 7/32"(56mm) | 1/8"(32mm)  3/16"(50mm)  1/4"(60mm) | 1/8"(3,2mm)  3/16" (50mm)

INOXIDABLES
E312L

E316L

E4043
E5356 1/8"(32mm) | 7/32"(56mm) | 1/8"(32mm)  3/16"(50mm)  1/4"(60mm) | 1/8"(32mm) ' 3/16"(50mm)
HIERRO ENIFE (NIQUEL 100)
1/8%(3,2mm) | = 7/32%(5,6mm)} | 1/85(3, 2 1/4"(6,0mm) | 1/8"(3,2mm) | 3/16" (5,0mm)
FUNDIDO ENIFE (NIQUEL 60)

RECUBRIMIENTOS DIN 855, 250, 350, 450 500,
DUROS 550,600, 650 Y HB

. PROCESOS DE SOLDADURA APLICABLES SEGUN MAQUINA

ACERO AL ER705S2 MMA/TIG MMA/TIG MMA/TIG
CARBON ER7056 MMA/TIG MMA/TIG MMA/TIG
ER 308L MMA/TIG MMA/TIG MMA/TIG

ER 309L MMA/TIG MMA/TIG MMA/TIG
ER316L MMA/TIG MMA/TIG MMA/TIG

ER 4043 MMA MMA MMA/MIG
ALUMINIO
ER5356 MMA MMA MMA/MIG

info@sweissweld.com ﬂ SWEISSWELD.COM

1/8" (3,2mm) 7/32" (5,6mm) 1/8"(3,2mm)  3/16" (5,0mm) 1/4" (6,0mm) 1/8" (3,2mm)  3/16" (5,0mm)

DIAMETRO DE ALAMBRE Y PESO DE CARRETE MAXIMOS RECOMENDADOS

FROCESOS (PUEDE VARIAR DEPENDIENDO DEL TIPO DE TRANSFERENCIA)

MIG, MAG, FCAW N/A N/A N/A

ACEROS
INOXIDABLES



SCHWEISSTECHNIK
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PURE WELDING

I Voltajes 110V 220V 220V 220V 3PH 110V 220V 220V 3PH

I Ciclo de trabajo 30% 30% 45% 50% 50% 50% 50%

MATERIALES MAS | ELECTRODOS MAS COMUNES
COMUNES EN MMA - SMAW DIAMETRO MAXIMO DE ELECTRODO MMA RECOMENDADO

E6010

E6011
ACEROSBAJO [

1/8" 3/16" 1/8" 3/16"

CONTENIDO 3/16" (5,0mm) 1/4" (6,0mm) 1/4" (6,0mm)
DE CARBON E7014 (3,2mm) (5,0mm) (3,2mm) (5,0mm)
E7018
E7024
ACEROSBAJA  [aluAE 1/8" 3/16" . . 1/8" 3/16" .
ALEACION EXX18YY (32mm) | (5,0mm) SIS () 1/4"(6,0mm) (32mm) | (50mm) 1/47(6,0mm)
E308L
E309L
ACEROS E310L 1 i 3/16" (5,0mm) 1/4" (6,0mm) /8 3/16 1/4" (6,0mm)

INOXIDABLES (3,2mm) (5,0mm)
E312L

E316L

E4043 1/8" 3/16" . . 1/8" 3/16" .
ALUMINIO Eo35e e | (i 3/16" (5,0mm) 1/4" (6,0mm) o | (e 1/4" (6,0mm)
HIERRO ENIFE (NIQUEL 100) 1/8" 3/16" . . 1/8" 3/16" .
FUNDIDO ENIFE (NIQUEL 60) (3,2mm) (5,0mm) 3/16" (5,0mm) 1/4" (6,0mm) (3,2mm) (5,0mm) 1/4" (6,0mm)
QUL e M DIN 855, 250, 350, 450 500, 1/8" 3/16" . . 1/8" 3/16" .
RUHINY 550, 600,650 Y HB Gamm) | Gomm) /16 Gom™ vaeomm - Gomm) | somm V4 G0mM

PROCESOS DIAMETRO DE ALAMBRE Y PESO DE CARRETE MAXIMOS RECOMENDADOS
(PUEDE VARIAR DEPENDIENDO DEL TIPO DE TRANSFERENCIA)
PROCESOS DE SOLDADURA APLICABLES SEGUN MAQUINA

MIG, MAG, FCAW N/A N/A N/A 1,2mm 15-20 Kg 1,6mm 15-20 Kg
ACERO AL ER705S2 MMA/TIG MMA/TIG MMA/TIG MMA/MAG-FCAW/TIG = MMA/MAG-FCAW/TIG
CARBON ER7056 MMA/TIG MMA/TIG MMA/TIG MMA/MAG-FCAW/TIG = MMA/MAG-FCAW/TIG
ER 308L MMA/TIG MMA/TIG MMA/TIG MMA/MIG-FCAW/TIG MMA/MIG-FCAW/TIG

ER 309L MMA/TIG MMA/TIG MMA/TIG MMA/MIG-FCAW/TIG MMA/MIG-FCAW/TIG
ER316L MMA/TIG MMA/TIG MMA/TIG MMA/MIG-FCAW/TIG MMA/MIG-FCAW/TIG

ALUMINIO ER 4043 MMA/TIG AC MMA/TIG AC MMA/TIG AC MMA/MIG MMA/MIG
ER5356 MMA/TIG AC MMA/TIG AC MMA/TIG AC MMA/MIG MMA/MIG

info@sweissweld.com ﬂ SWEISSWELD.COM

(3,2mm) (5,0mm)

ACEROS
INOXIDABLES



SHNEIS

PURE WELDING

l Voltajes
l Ciclo de trabajo

MATERIALES MAS | ELECTRODOS MAS COMUNES
COMUNES EN MMA - SMAW DIAMETRO MAXIMO DE ELECTRODO MMA RECOMENDADO

E6010

E6011
ACEROSBAJO  [HIU
CONTENIDO
DECARBON (RGN
E7018

E7024

ACEROS BAJA
ALEACION

E308L
E309L
E310L
E312L
E316L

E4043
ALUMINIO
E5356

ACEROS
INOXIDABLES

HIERRO ENIFE (NIQUEL 100)
FUNDIDO ENIFE (NIQUEL 60)
DIN 855, 250, 350, 450 500,

RECUBRIMIENTOS
DUROS 550,600, 650 Y HB
PROCESOS

MIG, MAG, FCAW

ACERO AL ER7052
CARBON ER 70 S6

ER 308L
ER 309L
ER316L

ER 4043
ALUMINIO
ER5356

ACEROS
INOXIDABLES

info@sweissweld.com

EXX10YY
EXX18YY

SCHWEISSTECHNIK

E/ PURE WELDING

P swwsss2 4 swp3o6o SWP4060 swps060/5062 P swAsos1

220V 3PH 440V 3PH

50% 50%

1/4" 1/4"
(6,0mm) = (6,0mm)
1/4" 1/4"
(6,0mm) = (6,0mm)
1/4" 1/4"
(6,0mm) = (6,0mm)
1/4" 1/4"
(6,0mm) (6,0mm)
1/4" 1/4"
(6,0mm) = (6,0mm)
1/4" 1/4"
(6,0mm) (6,0mm)

1,6mm 15-20 Kg

PROCESOS DE SOLDADURA APLICABLES SEGUN MAQUINA

MMA/MAG-FCAW/TIG
MMA/MAG-FCAW/TIG

MMA/MIG-FCAW/TIG
MMA/MIG-FCAW/TIG
MMA/MIG-FCAW/TIG

MMA/MIG
MMA/MIG

220V

60%

7/32" (5,6mm)

7/32" (5,6mm)

7/32" (5,6mm)

7/32" (5,6mm)

7/32" (5,6mm)

7/32" (5,6mm)

220V 3PH

60%

1/4" (6,0mm)

1/4" (6,0mm)

1/4" (6,0mm)

1/4" (6,0mm)

1/4" (6,0mm)

1/4" (6,0mm)

220V 3PH

60%

1/4" (6,0mm)

1/4" (6,0mm)

1/4" (6,0mm)

1/4" (6,0mm)

1/4" (6,0mm)

1/4" (6,0mm)

DIAMETRO DE ALAMBRE Y PESO DE CARRETE MAXIMOS RECOMENDADOS

(PUEDE VARIAR DEPENDIENDO DEL TIPO DE TRANSFERENCIA)

1,2mm 15-20 Kg

MMA/MAG-FCAW/TIG
MMA/MAG-FCAW/TIG

MMA/MIG-FCAW/TIG
MMA/MIG-FCAW/TIG
MMA/MIG-FCAW/TIG

MMA/MIG
MMA/MIG

1,6mm 15-20 Kg

MMA/MAG-FCAW/TIG
MMA/MAG-FCAW/TIG

MMA/MIG-FCAW/TIG
MMA/MIG-FCAW/TIG
MMA/MIG-FCAW/TIG

MMA/MIG
MMA/MIG

ALY  SWEISSWELD.COM

2mm 15-20 Kg

MMA/MAG-FCAW/TIG
MMA/MAG-FCAW/TIG

MMA/MIG-FCAW/TIG
MMA/MIG-FCAW/TIG
MMA/MIG-FCAW/TIG

MMA/MIG
MMA/MIG

440V

60%

1/4" (6,0mm)

1/4" (6,0mm)

1/4" (6,0mm)

1/4" (6,0mm)

1/4" (6,0mm)

1/4" (6,0mm)

2mm 15-20 Kg

MMA/MAG-FCAW/TIG
MMA/MAG-FCAW/TIG

MMA/MIG-FCAW/TIG
MMA/MIG-FCAW/TIG
MMA/MIG-FCAW/TIG

MMA/MIG
MMA/MIG
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SNEIS. CARETAS

PURE WELDING

AV SKYVIEW610

Seguridad, comodidad y resistencia

Area de vision 96 x40mm  Regulacion DIN 9- 13

La careta SKYVIEW 610, ofrece la mejor calidad de vision en todos los procesos, ya sea MMA, MIG o TIG.

Incorpora una pelicula de regulacion, tanto para el grado de oscuridad DIN, como para la seleccion del modo
pulidora (GRINDING).

Permite la regulacion micrométrica de la sensibilidad y el retardo de estado oscuro a claro.

Tecnologias
UhLTRA phL-wl;BA UhLTgBA‘i@! ULTRAE DUAL POWER
technology technolos technology
Descripcion completa de las tecnologias en la pagina 1, o en sweissweld.com/tecnologias.
Accesorios incluidos Accesorios opcionales
Filtro electrénico SKYVIEW 610. (C6-612) Filtro electrénico SKYVIEW 610. (C6-612)
Proteccién exterior policarbonato. (C6-603) Proteccién exterior policarbonato. (C6-603)
Proteccién interior policarbonato. (C6 - 604) Proteccién interior policarbonato. (C6 - 604)
Arnés para SKYVIEW 800. (C6 - 805) Arnés para SKYVIEW 800. (C6 - 805)

iones técnicas

SWEISSCODE Regulacion Tiempo de retardo (Regulable)
c1 -611 Funcién pulidora Tiempo de respuesta

Modo regulacion TG

Alimentacion BATERIA - SOLAR MIG

Area de vision (mm) 96 x 40 MMA

Arnés Ultra 800

Material de la carcasa NYLON ULTRA FLEX
Normativas : . ECS(NB 1883), CE 1/1/1/2

CODIGO DE BARRAS

BIIES??S I BGI&DlI-'I-

Tamano filtro (mm) 110x90x9 Regulacién sensibilidad

Ne de sensores Puntos de regulacién

SKYVIEW 620 NX

Seguridad, comodidad y resistencia

\

firea de vision 96 x40mm Regulacion DIN9-13 &=

La careta SKYVIEW 669R, ofrece la mejor calidad de vision en todos los procesos, ya sea MMA, MIG o TIG.

Incorpora una pelicula de regulacion, tanto para el grado de oscuridad DIN, como para la seleccion del modo
pulidora (GRINDING).

Permite la regulacién micrométrica de la sensibilidad y el retardo de estado oscuro a claro.
Tecnologias

ULTRAYZIT ULTRAWE ULTRAYIEA ULTRAER DUAL POWER

technology technology technology technology

Descripcion completa de las tecnologias en la pagina 1, o en sweissweld.com/tecnologias.

Accesorios incluidos Accesorios opcionales
Filtro electrénico SKYVIEW 610. (C6-612) Filtro electrénico SKYVIEW 610. (C6-612)
Proteccién exterior policarbonato. (C6-603) Proteccién exterior policarbonato. (C6-603)
Proteccién interior policarbonato. (C6 -604) Proteccién interior policarbonato. (C6 - 604)
Arnés para SKYVIEW 800. (C6-805) Arnés para SKYVIEW 800. (C6-805)

Especificaciones técnicas
SWEISSCODE Regulacién Modelo filtro | skvviEweoo |
C‘] -669 Funcion pulidora Tiempo de respuesta Arnés Ultra 800

Modo regulacién EXTERIOR TIG Material de la carcasa NYLON ULTRA FLEX
Alimentacion BATERIA - SOLAR MIG Normativas ECS(NB 1883), CE 1/1/1/2
Area de vision (mm) 96 x 40 MMA

Tiempo de retardo (Regulable)

CODIGO DE BARRAS

Tamano filtro (mm) 110x90x9 Regulacion sensibilidad

N° de sensores

Puntos de regulacion

info@sweissweld.com ﬂ SWEISSWELD.COM
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SNEIS. CARETAS

PURE WELDING

AW SKYVIEW650 N

Seguridad, comodidad y resistencia

La careta SKYVIEW 650 N, ofrece la mejor calidad de vision en todos los procesos, ya sea MMA, MIG o TIG.

Incorpora una pelicula de regulacion, tanto para el grado de oscuridad DIN, como para la seleccién del modo
pulidora (GRINDING).

Permite la regulacién micrométrica de la sensibilidad y el retardo de estado oscuro a claro.

Tecnologias
ULTRAWG ULTRAWEM ULTRAUSI ULTRAESH DUAL POWER
technology technolos technology
Descripcion completa de las tecnologias en la pagina 1, o en sweissweld.com/tecnologias.
5"E155 — Accesorios incluidos Accesorios opcionales
I Filtro electrénico SKYVIEW 610. (C6-612) Filtro electrénico SKYVIEW 610. (C6-612)
Proteccion exterior policarbonato. (C6-603) Proteccién exterior policarbonato. (C6-603)
Proteccién interior policarbonato. (C6 - 604) Proteccién interior policarbonato. (C6 - 604)
Arnés para SKYVIEW 800. (C6-805) Arnés para SKYVIEW 800. (C6 - 805)

Tiempo de retardo (Regulable) Modelo filtro

C1-651 Funcién pulidora Tiempo de respuesta <1/30.000 S Arnés Ultra 800
Modo regulacién TIG Material de la carcasa NYLON ULTRA FLEX

Alimentacion BATERIA - SOLAR MIG Normativas EN379:2009, CE. ECS(NB 1883), CE 1/1/1/2
Area de visiéon (mm) MMA

| Tamano filtro (mm) 110x90x9 Regulacién sensibilidad
6 33136 Ne de sensores

SWEISSCODE Regulacion

CODIGO DE BARRAS

Puntos de regulacién

y 4

SKYVI EW 669R 4sensores Regulacién DIN9 - 13

Seguridad, comodidad y resistencia

La careta SKYVIEW 620NX, ofrece la mejor calidad de visién en todos los procesos, ya sea MMA, MIG o TIG.

Incorpora una pelicula de regulacion, tanto para el grado de oscuridad DIN, como para la seleccion del modo
pulidora (GRINDING).

Permite la regulacién micrométrica de la sensibilidad y el retardo de estado oscuro a claro.

Tecnologias
ULTRAGIN ULTRAVET ULTRANT ULTRAE DUAL POWER
technology echnolo echnolo
Descripcion completa de las tecnologias en la pagina 1, o en sweissweld.com/tecnologias.
Accesorios incluidos Accesorios opcionales

Filtro electrénico SKYVIEW 610. (C6-612) Filtro electrénico SKYVIEW 610. (C6-612)
Proteccion exterior policarbonato. (C6-603) Proteccion exterior policarbonato. (C6-603)
Proteccion interior policarbonato. (C6-604) Proteccion interior policarbonato. (C6-604)
Arnés para SKYVIEW 800. (C6-805) Arnés para SKYVIEW 800. (C6-805)

Tiempo de retardo (Regulable) Modelo filtro

Tiempo de respuesta <1/30.000 S Arnés Ultra 800
Material de la carcasa NYLON ULTRA FLEX

Normativas EN379:2009, CE. ECS(NB 1883), CE 1/1/1/2

SWEISSCODE Regulacion
Funcién pulidora

C1-620 P
Modo regulacién EXTERIOR TIG
Alimentacién BATERIA - SOLAR MIG
MMA

CODIGO DE BARRAS

Area de vision (mm)

Tamano filtro (mm) 110x90x9 Regulacion sensibilidad

Ne de sensores Puntos de regulacion

info@sweissweld.com ﬂ SWEISSWELD.COM



SCHWEISSTECHNIK

y— — P PuR VELONG
SNEIS. CARETAS

PURE WELDING

SKYVIEW 810
DIGITAL

Airea de vision 100x60mm Regulacion digital 5-8/ 9-13
St Seguridad, comodidad y resistencia

La careta SKYVIEW 810, ofrece la mejor calidad de vision en todos los procesos, ya sea MMA, MIG o TIG.

Incorpora una pelicula de regulacion, tanto para el grado de oscuridad DIN, como para la seleccion del modo
pulidora (GRINDING).

Permite la regulacién micrométrica de la sensibilidad y el retardo de estado oscuro a claro.

Tecnologias

ULTRAYGI ULTRAWEY CHANGE BATTERY DIGITAL DUAL POWER

technology technology

RANEA ULTRAE
R [ecinsteay Descripcion completa de las tecnologias en la pagina 1, o en sweissweld.com/tecnologias.
Accesorios incluidos Accesorios opcionales
Filtro electrénico 800 DIGITAL (C8-802) Filtro electrénico 800 DIGITAL (C8-802)
Proteccion exterior policarbonato. (C8-803) Proteccién exterior policarbonato. (C8-803)
Proteccion interior policarbonato. (C8-804) Proteccién interior policarbonato. (C8-804)
Arnés para SKYVIEW 800. (C6-805) Arnés para SKYVIEW 800. (C6 - 805)

ecificaciones técnicas

SWEISSCODE Regulacion

C1 - 81 1 Funcién pulidora

Modo regulacién

Tiempo de retardo (Regulable) Modelo filtro W
Tiempo de respuesta <1/30.000 S Arnés Ultra 800
TIG Material de la carcasa NYLON ULTRA FLEX

Alimentacion MIG Normativas EN379:2009, CE. ECS(NB 1883), CE 1/1/1/2

Area de visiéon (mm) 100 x 60 MMA

Tamano filtro (mm) Regulacién sensibilidad

CODIGO DE BARRAS

9| 65773 |8

83130

Ne de sensores Puntos de regulacién

info@sweissweld.com ﬂ SWEISSWELD.COM
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T GAFAS/
PURIFICADOR

’ SKYVI EW 71 O G 2sensores Regulacion DIN5 - 13

Foto de las gafas extraidas de la careta, el conjunto como tal solo trae unas gafas.

cificaciones técnicas

Seguridad, comodidad y resistencia

Las gafas SKYVIEW 710 G, ofrece la mejor calidad de visién en todos los procesos, ya sea MMA, MIG o TIG.

Incorpora una pelicula de regulacion, tanto para el grado de oscuridad DIN, como para la seleccién del modo
pulidora (GRINDING).

Permite la regulacién micrométrica de la sensibilidad y el retardo de estado oscuro a claro.
Tecnologias

ULTRAWE ULTRAVNT DUAL POWER CHANGE BATTERY

technology technology

Descripcion completa de las tecnologias en la pagina 1, o en sweissweld.com/tecnologias.

Accesorios incluidos Accesorios opcionales
Proteccion exterior policarbonato. (C6-603) Proteccion exterior policarbonato. (C6-603)
Proteccién interior policarbonato. (C6 - 604) Proteccién interior policarbonato. (C6-604)
Arnés para SKYVIEW 800. (C6 - 805) Arnés para SKYVIEW 800. (C6 - 805)

SWEISSCODE Regulacion DIN5-8/9-13

a1 R [ some |
Modo regulacién DIGITAL

Alimentacion DOBLE
e deviin ——

CODIGO DE BARRAS

SII34595 Iﬁdg?‘lll 4

Tamano filtro (mm)

N° de sensores

Modelo filtro SKYVIEW 710
Arnés INTEGRADO
Material de la carcasa NYLON ULTRA FLEX

Normativas EN379:2009, CE. ECS(NB 1883), CE 1/1/1/2

Tiempo de retardo (Regulable)

Tiempo de respuesta
TIG
MIG
MMA

Regulacién sensibilidad

Puntos de regulacién

’ S KYA I R 8 5 O Bateria de litio Indicador de cambio de filtro

Especificaciones técnicas

SWEISSCODE Clase TH3P-R-SL
Velocidades 2-170y 220 litros / minuto
C1-851 U
) Motor Brushless (5 aios)*
CODIGO DE BARRAS

Filtros de carbon activo Motor brushless (sin escobillas)
Purifica el 99.9% de las particulas
Sistema de purificacién de aire, compatible con SKYVIEW 610, 650 N'y 810 (no adaptable a modelos vendidos

sin SKY AIR).

Dispone de velocidad variable (2), filtro de carbon activo con una autonomia de hasta 10 horas en velocidad
lenta'y de 7.5 horas en velocidad répida.

Peso liviano (1.1 Kg) y un diseiio muy confortable.

Tecnologias

LTRAUCIE  LTHIUM  BRUSHLESS  VARIABLESPEED  ACTIVECARBON  FILTER INDICATOR

technology

Descripcion completa de las tecnologias en la pagina 1, o en sweissweld.com/tecnologias.

Accesorios incluidos Accesorios opcionales
Filtro de espuma. (C8-851)
Apaga chispas. (C8-852)
Filtro de particulas. (C8-853)
Bateria de repuesto (C8-854)
Cargador (C8-855)
Casco careta SKYAIR 850 (C8-856)

OSHA 29 CFR 19 3PR E) EN 12941

Cinturén Cinturdn + tirantes ajustables .
Normativas 1988/ A2 2008 to P3 97 / ANSI Z87.1

EN1

Tubo

Alarmas

info@sweissweld.com ﬂ SWEISSWELD.COM
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AW AntorchasTIG - TITANTIG

E/ PURE WELDING

ACCESORIOS

T1-111

SWEISSCODE

T1-111

CODIGO DE BARRAS
D40 106837549

SWEISSCODE
T1-115

CODIGO DE BARRAS

049106837570

SWEISSCODE
T1-117

CODIGO DE BARRAS

0649106837504

T1-112 T1-115

ANTORCHA SWEISS TITAN TIG SR26V 4m. 35/50
Refrigeracion: Aire/Gas

Longitud: 4m

MAX. AMP: 200

ANTORCHA SWEISS TITAN TIG SR26 4m. (SWTTC1)

35/50
Refrigeracion: Aire/Gas

Longitud: 4m
MAX. AMP: 200

ANTORCHA SWEISS TITANTIG SR26V 4m. UniQ
Refrigeracion: Aire/Gas

Longitud: 4m

MAX. AMP: 200

AW ~ntorchas MIG - TITAN MIG

M1-122

SWEISSCODE
M1-122

CODIGO DE BARRAS

SWEISSCODE
M1-115

CODIGO DE BARRAS

0E49106828324

info@sweissweld.com

M1-111

ANTORCHA SWEISS TITAN B WELD360 MIG 250A

Refrigeracion: Aire
Longitud: 5m

Ciclo CO2: 230A - 60%
Ciclo Mezcla: 250A - 60%

@ Alambre: 0.8mm (0.030”) a 1.6mm (1/16")

ANTORCHA SWEISS TITAN B MIG 250 - SWMTT405

Ciclo CO2: 230A - 60%
Ciclo Mezcla: 200A - 60%

Refrigeracion: Aire
Longitud: 5m

@ Alambre: 0.8mm (0.030”) a 1.2mm (0.045")

T1-116

SWEISSCODE
T1-112

CODIGO DE BARRAS

106837556

0E4D

SWEISSCODE
T1-116

CODIGO DE BARRAS

0649106837687

SWEISSCODE
T1-118

CODIGO DE BARRAS

D40 106837600

4

M1

SWEISSCODE
M1-111

CODIGO DE BARRAS

645106838601

SWEISSCODE
M1-114

CODIGO DE BARRAS

0549106838317

£ SWEISSWELD.COM

T1-117 T1-118

ANTORCHA SWEISS TITAN TIG SR26V 8m. 35/50

Refrigeracion: Aire/Gas
Longitud: 8m
MAX. AMP: 200

ANTORCHA SWEISS TITAN TIG SR26 8m. (SWTTC1)
35/50

Refrigeracion: Aire/Gas
Longitud: 8m
MAX. AMP: 200

ANTORCHA SWEISS TITANTIG SR26V 8m. UniQ
Refrigeracion: Aire/Gas

Longitud: 8m
MAX. AMP: 200
115 M1-114

ANTORCHA SWEISS TITAN T MIG 450

Ciclo CO2: 230A - 60%
Ciclo Mezcla: 200A - 60%

Refrigeracion: Aire
Longitud: 5m

@ Alambre: 0.8mm (0.030”) a 1.2mm (0.045")

ANTORCHA SWEISS TITAN B MIG 150

Ciclo CO2: 180A - 60%
Ciclo Mezcla: 250A - 60%

Refrigeracion: Aire
Longitud: 3m

@ Alambre: 0.6mm (0.025")
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PURE WELDING

’ Antorchas PLASMA - TITAN CUT

SWEISSCODE
P1-110
CODIGO DE BARRAS

06491 0683TETT

SWEISSCODE
P1-440

CODIGO DE BARRAS

049106837083

SWEISSCODE
G3-311
CODIGO DE BARRAS

0549106830222

SWEISSCODE
G3-313

CODIGO DE BARRAS

0549106835250

SWEISSCODE

G3-315

CODIGO DE BARRAS

DE49 106835260

info@sweissweld.com

P1-110/P1-220

SWEISS TITAN CUT 60

Las antorchas TITAN CUT Series, ofrece una
durabilidad superior, gracias al disefio de la
conexion entre el mango y el cable (ULTRA FLEX)

SWEISS TITAN CUT X70

Las antorchas TITAN CUT Series, ofrece una
durabilidad superior, gracias al disefio de la
conexion entre el mango y el cable (ULTRA FLEX)

P1-330/P1-440

SWEISS TITAN CUT 80

SWEISSCODE
P1-220

CODIGO DE BARRAS Las antorchas TITAN CUT Series, ofrece una
durabilidad superior, gracias al disefio de la

conexion entre el mango y el cable (ULTRA FLEX)

DE49 106838133

SWEISS TITAN CUT X100

SWEISSCODE
P1-330

CODIGO DE BARRAS

0E49106828249

Las antorchas TITAN CUT Series, ofrece una
durabilidad superior, gracias al disefio de la
conexion entre el mango y el cable (ULTRA FLEX)

RODILLOS @ 40 - 0.025"/ 0.035”
SKYWORKS 2540/3550 4R - TIPOV A. SOLIDO

SWEISSCODE
G3-312
CODIGO DE BARRAS

839239

0549106

RODILLOS @ 40 - 0.045”/1/16"
SKYWORKS 2540/3550 4R - TIPOV A. SOLIDO

RODILLOS @ 40 - 0.045"/1/16"
SKYWORKS 2540/3550 4R - FLUX CORED

SWEISSCODE
G3-314

CODIGO DE BARRAS

RODILLOS @ A~ 40 - 0.040”/ 0.045”
SKYWORKS 2540/3550 4R - ALUMINIO - TIPO U

OE40106839253

RODILLOS @ 30 - 0.025”/0.035”
SKYWORKS 2540 2R (VIEJA) - A. SOLIDO

SWEISSCODE RODILLO DE REPUESTO
M1-122E

SWEISS TITAN B WELD360
Rodillo Spoolgun

CODIGO DE BARRAS

0679043457653

LTV SWEISSWELD.COM
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Soldadura E71T-GS

SOLDADURA AUTOPROTEGIDA FCAW

SWEISSCODE
M3-315

CODIGO DE BARRAS

Medida: 0.035" / 0.9mm
Peso: 1kg

0645106835895

Soldadura ER70S-6

SOLDADURA ALAMBRE SOLIDO

Medida: 0.035" /0.9mm
Peso: 1kg

SWEISSCODE
M3-316

CODIGO DE BARRAS

0849106839601

’ Repuestos plasma TITAN CUT X100

SWEISSCODE

P2-409 b PUNTA 1.2mm (70-80 A)
SWEISSCODE

P2-412 o DIFUSOR
SWEISSCODE

P2-417 O’ TOBERA - ESCUDO

SWEISSCODE
2410 b PUNTA 1.6mm (90-100 A)

SWEISSCODE
P2-413 s=p===gj TUBO

SWEISSCODE
P2-418 SEPARADOR

’ Repuestos plasma TITAN CUT X70

SWEISSCODE

P2-509

p PUNTA 0.7mm (20-30 A)
CT60

SWEISSCODE
P2-512 B PUNTATOMM (5060A)

SWEISSCODE

P2-515 %
SWEISSCODE

P2-518 .

TOBERA - ESCUDO - CT6

DIFUSOR

info@sweissweld.com

SWEISSCODE

P2-510 ‘p PUNTA 0.8mm (30-40 A)

SWEISSCODE PUNTA 1.1mm (60-70 A)
P2-513 ] CT60

SWEISSCODE
P2-516 ? SEPARADOR

SWEISSCODE
P2-520 KIT REPUESTO CABEZAL

LIV SWEISSWELD.COM

Soldadura ER4043

SOLDADURA ALAMBRE ALUMINIO

Medida: 0.035" / 0.9mm
Peso: 1Lb

SWEISSCODE
M3-317

CODIGO DE BARRAS

0640106339418

SWEISSCODE

P2-411 =={jifj}® ELECTRODO
SWEISSCODE []

P2-414 ' TOBERA - SUPERIOR

PUNTA 0.9mm 7499900
CT60

SWEISSCODE
P2-511

SWEISSCODE

SWEISSCODE I
P2-514 [ TOBERA - SUPERIOR
= Ya—

ELECTRODO - CT6

P2-517



SCHWEISSTECHNIK

-
"E’s B

PURE WELDING

’ Repuestos plasma TITAN CUT X80

SWEISSCODE SWEISSCODE
P2-310 " TOBERA-CT8 P2-311 g SEPARADOR
SWEISSCODE SWEISSCODE
P2-312 i orusor-cts P2-313 B ELECTRODO
SWEISSCODE SWEISSCODE
P2-315 b PUNTA 1.1mm (50-60 A) P2-316 B LI I (SE70R)
SWEISSCODE SWEISSCODE
P2.318 KIT REPUESTO CABEZAL CT80 P2-319 KIT REPUESTO CABLE 6M

SWEISSCODE

P2- B TOBERA-ESCUDO
SWEISSCODE

P2-314 BN TuBO-CTS
SWEISSCODE

P2-317 b PUNTA 1.3mm (70-80 A)

Conector rapido (tipo DINSE) macho

SR

SWEISS G - CONECTOR RAPIDO MACHO DINSE 10/25 14mm

SWEISS G - CONECTOR RAPIDO MACHO DINSE 35/50 [ 13om | 21mm
SWEISS G - CONECTOR RAPIDO MACHO DINSE 50/95 " 24mm

INT®

Conector rapido (tipo DINSE) hembra aéreo

SWEISSCODE INTS

IESEIA 5Vv:'ss G- CONECTOR RAPIDO HEMBRA DINSE 10/25 (AEREO) 14mm
G2-217 SWEISS G - CONECTOR RAPIDO HEMBRA DINSE 35/50 (AEREO) 21mm
IEEZEITE 55 G- CONECTOR RAPIDO HEMBRA DINSE 50/95 (AEREO) 24mm

info@sweissweld.com ﬂ SWEISSWELD.COM
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A

Conector rapido (tipo DINSE) maquina/socket

SWEISSCODE Descripcién

SWEISS G - CONECTOR RAPIDO MAQUINA DINSE 10/25

IEEEITE 5''c'ss G - CONECTOR RAPIDO MAQUINA DINSE 35/50

SWEISS G - CONECTOR RAPIDO MAQUINA DINSE 70/90

Pinza masa 300A

SWEISSCODE
G1-114 SWEISS G - PINZA MASA - BRASS / 300AMP

Pinza masa 500A

SWEISSCODE
G1-112 SWEISS G - PINZA MASA - BRASS / 500AMP

Porta electrodo 300A

Bl SWEISS G - PINZA PORTA ELECTRODO
G1-110 JACKSON / 300AMP

Porta electrodo 500A

S SWEISS G - PINZA PORTA ELECTRODO
G1-111 JACKSON / 500AMP
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PURE WELDING

Pinza masa Pinza masa

SWEISSCODE SWEISSCODE
PMSWO02 Conjunto pinza masa 35/50 PMSWO03 Conjunto pinza masa 35/70 300A

Porta electrodo

SWEISSCODE
PMSWO1 Conjunto pinza porta electrodos 35/50
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