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REGLAS DE SEGURIDAD EN LASOLDADURAPOR ARCO ELECTRICO

PN PrECAUCION

La Soldadura de Arco Eléctrico puede ser peligrosa

PERSONAL CALIFICADO.

PROTEJASEUSTEDMISMOY AOTROSDE POSIBLES SERIOSACCIDENTES. MANTENGAALOSNINOS ALEJADOS DE LOSLUGARES DE TRABAJO.MANTENGA
ALASPERSONAS CON REGULADORES DE LATIDO CARDIACO LEJOS DE LAS AREAS DE TRABAJO.
En soldadura, como en la mayoria de los trabajos. Se esta expuesto a ciertos riesgos. La soldadura es segura cuando se toma las debidas
precauciones. Las reglas de seguridad dadas a continuacién son Unicamente un sumario de una informacién mas completa que puede ser
encontrada en las normas de seguridad. Es importante leer y seguir las reglas de seguridad.

LA REPARACION, INSTALACION, OPERACION Y MANTENIMIENTO DE EQUIPOS DE SOLDAR DEBE SER SIEMPRE EJECUTADA POR

—

=

DESCARGAS ELECTRICAS pueden causar la muerte.

Tocar paries eléclricas vivas puede causar un shock lotal o
serias quemaduras. El circuito que forman el electrodo y la pinza
de tierra estan eléctricamenle vivas cuande la maquina es
encendida. El circuito de conexion primaria a la maquina y las
paries de la misma estén también eléctricamenle vivas cuando
laméaquina es encendida. En procesos de soldadura automalicos
y semiautomalicos, el microalambre, los rodillos y guias de
conduccion, el alojamiento de los rodillos y todas las partes metalicas que locan
el microalambre estan eléctricamente vivos o energizados. Una inslalacion
incorrecta o un equipo mal alerrizado puede ser un riesgo. Siga las siguienles
recomendaciones:

1.- No toque partes eléctricamente vivas ( energizadas ).

2.- Use siempre ropa seca, guanies en buenas condiciones y equipo de
seguridad adecuado,

3.- Aislese usted mismo de la pieza de trabajo y tierra pisando en lapetes
aislantes y secos.

-

4.- Desconecte la maquina o pare el molor ( en caso de magquinas impulsadas
por motores de combustion ) antes de instalarlas ¢ dar mantenimiento.

Instale y aterricé la maquina adecuadamente de acuerdo a esle manual
o bien de acuerdo a los codigos eléctricos nacionales, estatales o locales,

6.- Apague el equipo cuando no esté en uso.
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7.- Nunca utilice cables rotos, dafiados, mal empalmados o de un tamano
no recomendado.

8.- No enrolle cables alrededor de un cuerpo.
9.- La pieza de trabajo debe lener una buena conexion a fierra.
10.- No toque el elecirodo mientras este en contaclo con la pieza de tierra.

11.- Use Gnicamente maquinas que eslén en buenas condiciones de operacion
de operacion, Cambie o repare piezas dafiadas inmediata mente.

12.- Cuando trabaje a niveles arriba del piso utilice arneses de seguridad para
prevenir caidas.

13.- Manlenga las cubierlas de las maquinas en su lugar y atornille
adecuadamenie.

LAS RADIACIONES DELARCOELECTRICO pueden
quemar ojos y piel; el RUIDO puede danar el
sentido auditivo.

Las radiaciones emanadas de los procesos de soldadura
producen inlenso calor y fuerles rayos ultraviolela que pueden
quemar los ojos y piel. El ruido de algunos procesos pueden
danar el sentido auditivo.

Siga las siguientes recomendaciones:
1.- Ulilice caretas de soldar con el lente de la sombra adecuada al tipo

de proceso de soldadura, esto prolegera su cara y ojos mientras suelda A
u observa algin trabajo.

2.- Use lenles de seguridad con el nimero de sombra adecuada al proceso de
soldadura.

3.- Proleja a los demas de las chispas y destellos del arco limitando su lugar
de trabajo con biombos o cortinas utilizables para procesos de soldadura.

4.- Ultilice ropa robusla y material resistente a la flama ( lana y cuero) asi como
zapalos de uso industrial,

5.- Uiilice protectares audilivos si el nivel de ruido es alto.

HUMOS Y GASES pueden ser peligrosos para su
salud.

La soldadura produce humos y gases que al respirarlos pueden
serriesgoso para susalud. Siga las recomendaciones siguientes:

1.-Mantenga la cabeza a distancia de los humos. No los respire.

2.-5i trabaja en interiores venlile el drea o use sistemas de
exiraccion en el arco.
3.- Si la ventilacion es pobre, use un respirador autdnomo adecuado.

4.- Lea las hojas de datos de los materiales a soldar, asi como las instruccio
nes del fabricante sobre las recomendaciones para soldar metales con
recubrimientos, antioxidante, elc.

-

5.-Trabaje en areas confinadas Gnicamente si estan bien ventiladas o si uliliza
un respirador avtonomo. Los gases de proleccion usados para soldar pueden
desplazar el aire causando accidentes o incluso la muerte. Asegurese gue
el aire que respira es limpio.

6.- No suelde en lugares cerca de desengrasantes, limpiadores o envases en
aerosol. La temperatura y las radiaciones del arco eléctrico pueden reaccionar
con los vapores formando gases loxicos o allamente irritantes.

7.- No suelde en melales recubiertos con plomo, zinc o cadmio a menos que: el
recubrimiento sea removido del area de soldadura, el drea de trabajo sea bien
ventilado o si uliliza un respirador adecuado. Los recubrimientos ycualguier
metal que contengan estos recubrimientos forman humos loxicos si se les
suelda.

LA SOLDADURA puede causar explosiones o fuego.

Las chispas, el metal caliente, la escoria de la soldadura, la pieza
de trabajo y las partes calientes de los equipos pueden causar
fuego o quemaduras. El contacto accidental del electredo, del
microalambre con objelos metalicos pueden causar chispas,
sobrecalentamiento fuego. Siga las siguientes recomendaciones:

1.-Protéjase y proleja a otros de las chispas y del metal
caliente.

2.- No suelde donde las chispas pueden alcanzar malteriales flamables o
explosivos.

3.- Todos los materiales flamables deberan eslar alejados por lo menos a una
distancia de 11 mis. ( 35 pies ) del drea de soldadura

~
Si no es posible alejarlos deberan estar protegidos por cubiertas adecuadas

Las mesas o bancos de trabajo deberan conlar con pequenas ranuras por
donde puedan fluir facilmente las chispas y materiales calientes prove
nientes de ia soldadura.

-

5.- Mantenga siempre a la mano un extinguidor en buenas condiciones para
casos de emergencia.

6.- Nosuelde encontenedores cerrados comotlangues o bidones para gasolina,
aceite, elc.

7.- Conecte la pinza de tierra a la pieza de Irabajo lo mas cerca posible de
la zona de soldadura para evitar que la corriente fluya por grandes distancias
ocasionando que pudiera hacer contacto con algan objelo extrano y provocara
un corto circuito.




fs.- No utilice la soldadura para deshielar luberias congeladas.

9.- Retire el electrodo del portaelectrodo o corte el microalambre del
tubo de contacto cuando no este en uso.

~

10.- Use prendas de vestir de material natural tal como guantes, pelos
y polainas de cuero, zapalos induslriales y cascos.

N
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LAS CHISPAS Y METALES CALIENTES pueden
causar accidentes.

El esmerilado y rectificado provocan que algunas particulas de
metal salgan disparadas, asi lambién cuando la soldadura se
enfria desprende escoria.

1.- Utilice un protector facial o lentes de seguridad.

2.- Use ropa apropiada para proleger su piel.

J

LOS CILINDROS pueden explotar si son danados.

Los cilindros que almacenan los gases de proteccion contienen
gas a gran presion, si son danados pueden explotar. Ya que los
cilindros de gas son generalmente parte del proceso de solda-
dura, asegurese de manejarlos cuidadosamente.

Siga las siguientes instrucciones:

1.- Proteja a los cilindros de gas comprimido de las excesiva
temperatura, los golpes y arcos eléctricos.

2.- Instale y asegure los cilindros en una posicién vertical y encadénelos a un

soporte estacionario o auncontenedor especialmente disefiado para sumanejo.
Con esto evitara caidas y golpes.

3.- Mantenga los cilindros alejados del circuito de soldadura o de cualquier olm\
circuito eléctrico.

4.- Evite tocar el cilindro con el electrodo.

5.- Ulilice Gnicamente los gases de proteccion, reguladores, mangueras y dis
positivos disefiados y recomendados para cada aplicacion especifica. Man
tenga los cilindros y sus accesorios siempre en buenas condiciones de trabajo.

6.- Siempre que abra la valvula de gas parese del lado opueslo a la salida del gas.

7.- Mantenga siempre la capucha de proteccion sobre la valvula excepto cuando
el cilindro esta en uso 6 cuando esta siendo conectado para uso.

8.- Lea y siga las instrucciones dadas por los fabricantes de estos equipos.

J

@Y PreCAUCION

Los motores de combustion interna pueden ser peligrosos j

accidentes.

Las parles en movimiento como ventiladores, rotores y bandas
puedenllegar a cortar dedos o incluso una mano o pueden atrapar
ropa suelta. Observe estas recomendaciones:

1.- Manlenga lodas las puertas, paneles, cubiertas y guardas
cerradas y aseguradas en su lugar.

LOS GASES DE SALIDA de un motor pueden  2.- Sieslas maquinas son usadas en interiores dirija los gases hacia el b
causar la muerte. exterior y lejos de las entradas de aire lavado, acondicionado, elc.
1.- Use estas maquinas en los exleriores o en areas bien
venliladas.
7
(" K EL COMBUSTIBLE usado en los motores puede maquina se encuenlra cerca de chispas o flamas. W
£ ’ causar fuego o explosion. 3.- Permita que el molor se enfrie antes de agregar combustible. De ser posible
J | Elcombustible es altamente flamable. Siga las siguientes reco- verifique que el motor esté frio antes de iniciar el trabajo.
mendaciones: 4.- No sobrellene el tanque de combustible, deje espacio para la expansion del
1.- Detenga la marcha del motor antes de verificar o agregar combustible.
combustible, 5.- Noderrame el combuslible, Si el combustible es derramado limpié el area antes
\_ ) 2.- No agregue combustible mientras esté fumando o si la de arrancar el motor.
a N LAS PARTES EN MOVIMIENTO pueden causar 3- Cuando lenga necesidad de quitar guardas, cubiertas, dar mantenimiento o
e reparar un equipo aseglrese de que sea hecho Unicamente por personal

calificado.

4 - Para prevenir arranques accidentales del motor cuando se le este dando
mantenimiento, desconecte el cable de la terminal negativa de la bateria

5.- Manlenga las manos, cabello, ropa floja y herramientas alejadas de las partes
en movimiento,

baterias EXPLOTEN; los acidos de las balerias pueden causar
quemaduras en los ojos y piel.

Las balerias contienen acidos y generan gases explosivos.
Siga las siguientes recomendaciones
1-  Siempre utilice un protector facial cuando trabaje en una bateria.

\—/ . 6.- Reinslale los paneles o guardas y cierre las puertas cuando el servicio ha
3 pe‘e“g*_’.'a Marchs IQe# RO 5 it cuskiuies sido concluido y antes de arrancar el motor.
instalacion o conexion.
A J
a L ) \ LAS CHISPAS pueden causar que los gases producidos por las 2.- Delenga la marcha del motor antes de conectar o desconectar los cables de\

la bateria.
3.- No permita que las herramientas causes chispas cuando lrabaje enuna bateria
4.- No utilice una soldadora para cargar balerias o como puénte para arrancar
vehiculos:
5.- Conecte las balerias a su polaridad adecuada.

-

ELVAPORYEL LIQUIDOREFRIGERANTE CALIENTE
Y PRESURIZADO pueden quemar cara, ojos y piel.

El refrigerante en el radiador esla a altas temperaturas y bajo
presion,

Siga las siguienles recomendaciones:

1.- No quite el tapén del radiador cuando el molor esté caliente. Permila que elw
motor se enfrie.

2.- Cuando quite un tapon use guantes y ponga un lrapo mojado sobre el
gollete del radiador cuando remueva el tapon.

3.- Permita que la presién baje antes de quilar completamente el tapon.




EXCEDIENDO LOS CICLOS DE TRABAJO PUEDEN DANAR LA UNIDAD No exceda
los ciclos de trabajo indicados en la seccion 2-2.

N J

1 ESCALAINDICADORADE CORRIENTE.
Esta escala indica el amperaje de salida al que esta ajustada la maquina,

para una mejor operacion de soldadusa.

Enlaescalade CORRIENTE ALTERNA se obtiene una corriente de salida
de 50 a 325 Amperes.

Enlaescalade CORRIENTE DIRECTA se obtiene una corrien te de salida
de 50 a 275 Amperes.

Figura 4-4. Escala indicadora de corriente

SECCION 5. MANTENIMIENTO Y GUIA DE PROBLEMAS

e I ; LEALAS REGLAS DE SEGURIDAD AL PRINCIPIO DEL
N ADVERTENCIA 5z W iidisrecmssoeseavmonon )
1 1

2 R,

5-1. MANTENIMIENTO DE RUTINA

- ' N
TIEMPO ; MANTENIMIENTO
CADAMES | USONORMAL: NINGUNO; MAS DEL USO NORMAL: REPARE CUALQUIER CABLE DANADO,
1 LIMPIE Y APRIETE LAS CONEXIONES DE LOS CABLES, LIMPIE LAS PARTES INTERNAS.
. REPARE CUALQUIER AISLAMIENTO DANADO O CAMBIE LOS CABLES DE SOLDADURA S|
CADA 3 MESES 1 ES NECESARIO, LIMPIE Y APRIETE LAS CONEXIONES, SOPLETEE O ASPIRE EL POLVO
' ACUMULADO EN EL INTERIOR.
' REEMPLACE CUALQUIER ETIQUETA QUE ESTE ILEGIBLE O DANADA, SOPLETEE O ASPIRE
CADA 6 MESES ! EL INTERIOR DE LA MAQUINA PARA REMOVER EL POLVO Y SUCIEDAD, LUBRICAR LAS
L GUASYFLECHADELNUCLEOMOVIL, _ o _o.
9 ' LUBRICACION DEL SHUNT Y AJUSTE DE ANTIVIBRADORES. ji
5-2. GUIA DE PROBLEMAS
" - X
PROBLEMA SOLUCION
£ * REVISEQUE NOHAYACONEXIONES FLOJAS.
CORRIENTE DE SOLDADURAERRATICA » REVISE QUE LOSELECTRODOS NOESTEN DEFECTUOSOS 6 HUMEDOS.
» REVISELOSFUSIBLES DELINTERRUPTORPRINCIPAL.
VERTILADORNO FUNCIONA » INTERRUPTORPRINCIPALDEFECTUOSO-REVISARY REPARAR.
» REVISEELMOTORVENTILADOR.
, » REVISE QUE EL VOLTAJE DE ALIMENTACION SEAEL ADECUADO.
;3:,’:;&?0’":;?0" ENLACORRIENTE ¢ ESTA + REVISE QUE NOHAYA CABLES MUY LARGOS 6 DE CALIBRE INADECUADO.
» REVISE QUE NOHAYACONEXIONES FLOJAS.
+ CHEQUE LACONEXIONDEL VENTILADOR SE GUNDIAGRAMAELECTRICO.
YENVILADORGIALENTANENTE + REVISE QUE EL MOTORGIRE LIBREMENTE.
TENSION Y CORRIENTE DE SALIDA » REVISELACONEXIONDELPUENTE CONECTORENELTABLEROPRIMARIO,
ALTOS o BAJOS QUE LACONEXION CORREPONDAALVOLTAJE DE ALIMENTACION.
ELVENTILADOR GIRANORMALMENTE PERO * REVISEQUELOSCABLESPORTAELECTRODOSESTENHACIENDOBUEN
(_ NOHAY CORRIENTE DE SALIDA CONTACTOENTRE CONEXIONES. )

6 —




*POLIZA DE GARANTIA* |

(

4
SIISA GARANTIZA SUS EQUIPOS DE SOLDAR POR ARCO ELECTRICO, Y/O Sus
AcCESORIOS, AL CLIENTE FINAL, A PARTIR DE LA FECHA DE FACTURACION
DEL PRODUCTO, COMPROMETIENDOSE A LA REPOSICION SIN CARGO DE TODA
PIEZA QUE SE DETERMINE EN NUESTRA FABRICA O EN NUESTROS CENTROS DE
SERVICIO AUTORIZADOS EN TODA LA REPUBLICA MEXICANA, QUE ESTA
DEFECTUQOSA A CAUSA DE LOS MATERIALES O MANO DE OBRA DEFICIENTES. LA
VIGENCIA DE LA GARANTIA SE INDICA ABAJO.

o

GARANTIA UNIFORME PARA MAQUINAS SIISA D

2°.- SlISA, se compromele a reparar el producto, asi como las piezas y1
componentes defectuosos del mismo sin ningtin cargo para el comprador o
a reemplazar el producto con previa autorizaciéon de SIISA descontando el
monto de depreciacion razonable por uso del equipo al momento del cambio.
- —_—
[3°.- El tiempo de reparacion o canje, en ningtn caso sera mayor de 30 dias, )
| contados a partir de la recepcién del producto.

J

4° - Las refacciones y partes pueden adquirirse en las direcciones citadas )
adjuntas a esta Pdliza de Garantia.

J

C

MAQUINAS SOLDADORAS ESTATICAS )

,
J

ESTAGARANTIANO ES VALIDAEN LOS SIGUIENTES
CASOS:

———n
a).- Esta garantia no tendra validez en el caso de que la maquina haya sido

TRANSFORMADOR 1ANO reparada o alterado su orden de funcionamiento por personas no autorizadas
ALIMENTADORES 1 ANO por SIISA, o bien que haya sido sometida a trabajos fuera de las especifica-
ciones de la misma, abuso, negligencia o sufrido accidentes por una mala
RECTIFICADOR DE POTENCIA ORIGINAL 1 ANO instalacion o inadecuada transportacion.
MOTOR VENTILADOR 3MESES L i
L Y { b).- Esta Garantia no es aplicable a consumibles tales como: M‘
contacto, boquillas, electrodos, aislantes, adaptadores, toberas
( MAQUINAS SOLDADORAS ROTATIVAS ) portamordazas, monocoils, contactores, lableros portabirlo y de conexién,
[2 \ | relevadores, rodillos impulsores, partes electricas y partes que sufran
CONMUTADORES 1ANO L desqaste por el uso nommal (shunts, escobillas, elc)
RETATRIR oo 1ANO 'c].- No aplica en el caso de omitir el mantenimiento preventivo de
ROOR —m4m—-——m—- E,—-_— 110 rutina indicado en el manual del propietario.
L MOTOR DE COMBUSTION INTERNA ———— - - 1ANO (Los productos manufacturados por SIISA estan disefiados para ser usados )
por usuarios comerciales, industriales y personas entrenadas o con expe-
( ACCESORIOS ] riencia en el manejo, uso y mantenimiento de maquinas para soldar y corte
~ | por plasma. SIISA no se responsabiliza por danos directos, indirectos,
incidentales o de consecuenda, causados a terceros debido a evento defalla
del equipo por no haberseinstalado y usado enla forma correcta especificada
en el manual del propietario.
TARJETAS ELECTRONICAS DE REPUESTO ~—————— 3MESES \ /
> =
PARTES DE REPUESTOEN GENERAL 3MESES | | NOTA: EN CASO DE QUE LA PRESENTE POLIZA DE GARANTIA SE
EXTRAVIARA DENTRO DEL PERIODO DE GARANTIA, SIISA EXTEN-
DERA AL CONSUMIDOR OTRA, PREVIA LAPRESENTACIONDE LA
NOTA DE COMPRA O FACTURA RESPECTIVA.
( BAJO LAS CONDICIONES SIGUIENTES : ) ]
N p— 5

1°.- Para hacer efecliva esta Pdliza de Garantia no podran exigirse mayores
requisilos que la presentacion de esta Paliza y copia de la factura de venta
junto con el producto, en el centro de servicio Autorizado mas cercano a su

domicilio. y

Se recomienda que estos datos se anoten, y sellen en conjunto con el
vendedor, ydebera enviarse ala planta SISA, ubicada en la calle de Plasticos
No. 17, Col. San Fco. Cuautlalpan, Naucalpan de Juarez, Estado de México,
LC,F',53569.

-

DATOS DE LA MAQUINA QUE CUBRE ESTA GARANTIA J

(Nmnbm del propietario:

Domicilio:

Modelo de la maquina:

Numero de serie:

Fecha de la venla:

Nombre del vendedor:

Firma del vendedor:

Numero de la faclura:

*Vigente a partir de Febrero de 2014.



DISTRIBUIDOR FERRETERO MAYORISTA
Soldadora De Electrodo 250 Amp Corriente Alterna (TAPS)

CALMUN250ECA
Caracteristicas

= Dos rangos de salida.

« Seleccién de 2 voltajes de alimentacion
(110/220 V).

» Ruedas para facilitar su movimiento.
*Proteccién contra calentamiento excesivo.
* Ligera.

* Portatil.

* Resistente.

A
CALIFORNIA
— MALmEY

-HAGALO USTED MISMO-

Especificaciones Técnicas Peso y Medidas
AMPERAJE 250 Largo (cm) 50
VOLTAJE 110/ 220 V-1F Ancho (cm) 32
CORRIENTE NOMINAL CICLO DE TRABAJO 180 A a 20% CT
LS s AIt:lzzr(acr':ldas y :g
RANGO DE CORRIENTE EN APLICACION DE 66-222 A en CA
SOLDADURA manubrio (cm)
DIAMETRO 3/32” a 3/16”
ELECTRODOS 6013 / 6011 / Revestido
CORRIENTE NOMINAL CICLO DE TRABAJO 180A a 20% CT
220A 2 10% CT

www.continenteferretero.com



